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UWAGA!

Na rynku jest du zo nieoryginalnych cz es$ci zamiennych do maszyn rolniczych
produkcji UNIA-FAMAROL. Zastosowanie tych nieorygin alnych  cz esci
zamiennych mo ze pogorszy € bezpiecze nstwo u zytkowania maszyny.

Dlatego UNIA-FAMAROL nie uznaje roszcze n gwarancyjnych i nie bierze
odpowiedzialno $ci za czesci zamienne, ktére nie zostaty wyprodukowane lub
atestowane przez UNIA-FAMAROL, oraz za naprawy, kt6 re zostaty wykonane przy
uzyciu tych cz esci.

Stosuj tylko oryginalne _ czesci zamienne réwnie z po uptywie gwarancji. Tylko to
spetni wymogi bezpiecze nstwa i wia sciwe] eksploatacji maszyny, przediu zy
trwato §¢ i utrzyma niezawodno $¢€ jej funkcjonowania.
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1. IDENTYFIKACJA MASZYNY:

Prasa zbierajgca wysokiego stopnia zgniotu oznaczona jest symbolem Z511, posiada symbol KTM
0824-813-551-106. Nazwa producenta — UNIA-FAMAROL Stupsk, rok produkcji i numer fabryczny
maszyny jak rowniez znak CE znajdujg sie na tabliczce znamionowej, umieszczonej na czole
kanalu prasujgcego prasy (obok kota zamachowego).

Wszelkich informacji na temat maszyny oraz wyjasnien do instrukcji obstugi udzieli sprzedawca lub
producent.

Adres producenta:

UNIA-FAMAROL

ul. Przemystowa 100, tel. cent. (059) 841-80-01
76-200 Stupsk fax. cent. (059) 842-78-86
tel. dz. sprzedazy  (059) 841-80-24
tel. serwis (059) 841-80-27

2.  WPROWADZENIE

2.1. Symbol ostrzegawczy o zagro zeniu

Jezeli w trakcie czytania tej instrukcji natrafisz w tekscie na ten znak, przeczytaj wtedy
A uwaznie te informacje, strzez sie sam zagrozenia, jak tez poinformuj o nim innych

operatoréw maszyny tego typu!
2.2. Przeczytaj instrukcj e obstugi

Niniejsza instrukcja obstugi stuzy uzytkownikowi informacjami z zakresu uzytkowania, obstugi i
konserwacji maszyny, zawiera charakterystyki eksploatacyjne, wymagania dotyczace bezpiecznej i
fachowej eksploatacji maszyny, pozwalajgce najlepiej ja wykorzystaé przy maksymalnej
zywotnosci i niezawodnosci maszyny. Zawiera tez wskazania jak zamawiaé czesci zamienne.
Staranne zapoznanie sie z instrukcjg obstugi pomoze Ci unikngé¢ wypadkéw, utrzymaé gwarancje
do konca okresu gwarancyjnego, poza tym oczywiscie podczas sianokoséw i zniw bedziesz w
kazdej chwili dysponowat sprawng i wydajng maszyna, gotowg do uzycia.

Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposa zenie maszyny.
2.3. Co wazne jest przy zakupie:

Niniejszg instrukcje obstugi nalezy dotaczy¢ do maszyny. Sprzedawca wypetnia "Potwierdzenie
odbioru maszyny rolniczej wraz z instrukcjg", ktére po ztozeniu podpiséw zatrzymuje, natomiast
nabywca maszyny otrzymuje kopie. Przed kupnem prosimy sprawdzi¢ kompletnos¢ maszyny
wedtug Specyfikacji Wysytkowe], oraz dopilnowaé¢, aby sprzedawca dokiadnie wypetnit karte
gwarancyjng i kupony reklamacyjne.

2.4. Gwarancja

Warunki gwarancji podane sg w karcie gwarancyjnej. Dokladne zapoznanie sie z niniejszg

instrukcja obstugi nalezy do obowigzkéw obstugujgcego maszyne. Nieprzestrzeganie zasad

prawidtowe] eksploatacji prowadzi do obnizenia sprawnosci prasy, jej awarii oraz utraty praw z

tytutu gwarancji. Utrata uprawnien z tytutu gwarancji nastapi w szczegoélnosci w przypadkach:

1. Stwierdzenia uszkodzen mechanicznych powstatych w wyniku eksploatacji niezgodnej z
przeznaczeniem.

2. Dokonywania napraw przez warsztaty inne niz serwis sprzedawcy, serwis fabryczny lub
wskazane przez nie.

3. Uzycia do napraw czesci innych niz oryginalne fabryczne.

4. Dokonania samowolnych zmian w konstrukcji prasy.
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W przypadku awarii maszyny, ktéra ma gwarancje fabryczng, nalezy zgtosi¢ ten fakt do punktu
sprzedazy lub do producenta. Czesci wymienne mozna naby¢ u sprzedwcy maszyny lub
producenta.

3. PRZEZNACZENIE MASZYNY

Prasa zbierajaca wysokiego stopnia zgniotu oznaczona przeznaczona jest do zbierania,
prasowania i wigzania w prostopadioscienne bele stomy zb6z pozostawionej przez kombajn
zbozowy lub siana z pokosow. Bele stomy lub siana sg pozostawiane przez prase na polu lub tace.
Stosujgc wyposazenie specjalne prasy mozna bele tadowa¢ bezposrednio na przyczepe
umieszczong z tylu maszyny.

Uzytkowanie prasy do innych celéw bedzie rozumiane jako uzytkowanie niezgodne z
przeznaczeniem, to zas wyklucza odpowiedzialno$¢ producenta za szkody stad wynikie.

¢ Maszyna powinna by¢ fachowo uzytkowana, obstugiwana i naprawiana (eksploatacja maszyny
przez osoby niepowotane jak dzieci, mfodociani, moze by¢ przyczyng zagrozen dla zdrowia,
zycia lub uszkodzenia maszyny).

¢ Przestrzegaj przepisOw bezpieczenstwa podanych w niniejszej instrukcji, ogolnych zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy, zasad ruchu drogowego.

¢ Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i higieny pracy podczas dokonywania prac obstugowych i
konserwacyjnych maszyny.

¢ Samowolne zmiany dokonane w maszynie wykluczajg odpowiedzialnos¢ producenta za szkody
stad wynikte.

4.  TECHNIKA BEZPIECZE NSTWA | HIGIENA PRACY

UNIA-FAMAROL bierze odpowiedzialnos¢ za konstrukcje pod wzgledem bezpieczenstwa
produkowanego wyrobu. Maszyna zostata zaprojektowana zgodnie z aktualnym stanem wiedzy i
mozliwosci technologicznych. Niemniej podczas uzytkowania maszyny, pewne elementy zagrozen
wystepujg i sg nie do unikniecia. Na te elementy zagrozen, okreslane jako ryzyko szczatkowe,
uzytkownik powinien zwrdci¢ szczegllng uwage. Przestrzeganie ponizszych zalecen spowoduje,
ze ryzyko powstania jakichkolwiek zagrozen zostanie wyeliminowane.

Wiekszos¢ wypadkéw jakie zdarzajg sie podczas pracy, obstugi lub transportu sprowadza sie do
nieprzestrzegania elementarnych zasad ostroznosci. Wobec tego jest wazne, aby kazda osoba
majgca do czynienia z tg maszyng przestrzegata w sposob jak najbardziej Scisty przytoczonych
nizej podstawowych zasad bezpieczenstwa:

Ogodlne

1. Uwaznie przeczytaj instrukcje obstugi maszyny i zapoznaj sie z jej budowg i
funkcjonowaniem poszczego6lnych zespotdw.

2. Oprocz wskazan zawartych w niniejszej instrukcji, przestrzegaj rowniez ogélnych zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy!

3. Przestrzegaj wskazan napisow i symboli ostrzegawczych umieszczonych na maszynie.
Ich przestrzeganie stuzy Twojemu bezpieczehstwu!

4. Przed kazdym uruchomieniem sprawdz maszyne wraz z ciggnhikiem pod wzgledem
bezpieczenstwa ruchu i eksploatacji maszyny.

5. Przed rozpoczeciem pracy doktadnie zapoznaj sie ze wszystkimi urzadzeniami i
elementami sterowania jak tez z ich funkcjonowaniem. Podczas pracy w polu jest juz na
to za p6zno!

6. Przed rozpoczeciem pracy skontroluj maszyne czy nie ma luznych czesci.

Zawsze zachowuj bezpieczng odlegtos¢ od wszystkich obracajacych sie czesci.

8. Zanim przy maszynie zostang podijete jakiekolwiek prace, odczekaj az zatrzymajg sie
wszystkie obracajace czesci.

9. Nigdy nie no$ odziezy, ktéra moze zosta¢ pochwycona przez wirujgce elementy.

10. Nigdy nie zostawiaj prasy na wigczonych obrotach bez kontroli.

N
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11.
12.
13.
14.
15.

16.

17.

18.

Nie wchodz nigdy na maszyne.

Nie przewoz oséb na maszynie lub ciggniku podczas transportu i pracy.

Celem unikniecia zagrozenia pozarowego maszyne utrzymuj w czystosci!

Zwracaj uwage aby na takach i polach nie znajdowaly sie obce przedmioty.

Przed rozpoczeciem prasowania skontroluj najblizsze otoczenie agregatu (Uwaga
dziecil!) i zapewnij dobrg widocznosé.

Wszelkie elementy do zdalnego sterowania lub nastawcze maszyny (linki, fancuchy,
ciegna itp.) zaldz tak, aby w zadnej z mozliwych pozycji podczas pracy i transportu, jak
tez podczas manewrowania, nie wykonywaty niezamierzonych ruchéw.

Nie wchodz pomiedzy ciggnik a maszyne, zanim agregat nie zostanie zabezpieczony
przed stoczeniem sie poprzez zacigghiecie hamulca postojowego w ciggniku lub
podtozenie klinbw pod kota jezdne.

Zanim maszyne przyczepiong do ciggnika ustawi sie w potozenie do transportu nalezy
zwroci¢ uwage na to, aby WOM byt wylgczony oraz wszystkie elementy wirujace bylty w
spoczynku.

Transport

c 19.
20.

21.

22.
23.
24,

Praca

A

26.
27.

28.
29.
30.
31.
32.

33.

Przed przejazdem transportowym nawet na krétkie odlegtosci przestaw maszyne w
potozenie transportowe.

Zachowaj szczeg6lng ostroznos¢ w czasie przejazdéw po drogach publicznych oraz
stosuj sie do obowigzujgcych przepiséw kodeksu drogowego. Ponadto na czas
transportu zamontuj na prasie trojkatng tablice wyrdzniajacg i podigcz instalacje
oswietleniowg prasy do gniazda elektrycznego ciggnika.

Dostosuj predkos¢ przejazdu po drogach do aktualnych warunkéw drogowych, nie jedz
zbyt szybko! Zachowaj szczegoblng ostroznos¢ na zakretach.

Przy jezdzie na zakretach nalezy uwzgledni¢ bezwtadnos¢ maszyny.

Nie przebywaj w strefie obrotu i wychytu prasy podczas manewréw agregatu.
Dopuszczalna predkos¢ podczas transportu nie powinna by¢ wieksza niz 20km/h.

Maszyne obstlugiwa ¢ moga wytacznie osoby petnoletnie, ktére posiadaj aq
odpowiednie uprawnienia, poznali zasady BHP i maj g dos$wiadczenie w obstudze
maszyn rolniczych oraz zapoznaly si e z trescia instrukcji obstugi . W
szczegolno $ci zabrania si @ przebywaniu w pobli zu maszyny i jej obstugi osobom

w stanie nietrze zwym oraz dzieciom.

Podczas pracy niedopuszczalne jest, aby w poblizu znajdowaly sie osoby postronne.
Przed rozpoczeciem pracy skontroluj maszyne czy wszystkie czesci sg prawidtowo
zamocowane.

Wszystkie ostony zabezpieczajgce muszg by¢ zamontowane, uszkodzone zastgp przez
oryginalne czesci zamienne.

Uwaga: Przed uruchomieniem maszyny zamknij wszystkie ostony.

Prasowanie mozna rozpocza¢ dopiero po osiggnieciu nominalnej predkosci obrotowej
WOM ciagnika. Nominalna predkos¢ obrotowa WOM ciggnikow "URSUS" C355 i C360
wynosi 540 obr/min. Nie przekraczaj 600 obr./min.

Upewnij sie przed wykonaniem jakiegokolwiek manewru, ze w strefie zagrozenia nie
znajdujg sie ludzie lub zwierzeta.

Zabrania sie przebywania oséb postronnych w strefie dziatania zespotéw roboczych
maszyny oraz w jej poblizu.

Praca i transport maszyny na stokach i pochytosciach terenu do 8,5° jest pracg
bezpieczna.
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Elementy robocze maszyny

A

W czasie zakladania sznurka, dzwignia zabezpieczajaca (S) musi znajdowaé sie w
potozeniu ,stop” (rys. 1), nalezy dodatkowo wytgczy¢ silnik ciggnika.

L

Maszyna przyczepiana do ci agnika

35.
A\
37.

38.

Maszyne zaczepiaj do ciggnika zgodnie z przepisami i podigczaj do zaczepu rolniczego
lub belki rolniczej.

Sprawdz podigczenie maszyny do ciggnika. Lancuch zabezpieczajacy dyszla zaczepiaj
do statych elementéw zawieszenia ciggnika.

Nie wchodz pomiedzy ciggnik a maszyne, zanim agregat nie zostanie zabezpieczony
przed stoczeniem sie poprzez zaciggniecie hamulca postojowego w ciggniku lub
podtozenie klinbw pod kota jezdne.

Zanim maszyne przyczepiong do ciggnika ustawi sie w potozenie do transportu nalezy
zwroci¢ uwage na to, aby WOM byt wylgczony oraz wszystkie elementy wirujgce bylty w
spoczynku.

Maszyna odt gczona od ci ggnika

39.
40.

41.

Podeprzyj maszyne poprzez opuszczenie stopki i przetkniecie przetyczka, maszyne
odstawia¢ na stabilnym podtozu.

Zabezpiecz maszyne przed samoczynnym przemieszczeniem sie poprzerz podiozenie
klinbw pod kota.

Maszyne odstaw w bezpieczne miejsce, nienarazone na kolizje z manewrujacymi
pojazdami lub innymi maszynami rolniczymi.

Praca z watem przegubowo-teleskopowym

A

43.
44,
45,

46.

Stosuj jedynie waty przegubowo-teleskopowe "CE", o parametrach:

-typ 1 - [1 3/8" (6)]

- predkosc¢ obrotowa 540 obr/min

- przenoszony moment obrotowy 620 Nm,

- moc nominalna 35 kW

- dlugos¢ (minimalna odlegtos¢ pomiedzy osiami przegubdéw) 1010 mm

Fabryka Maszyn Rolniczych w Stupsku zaleca stosowanie walu przegubowego firmy
BONDIOLI & PAVESI, typ - 7105101FF007007.

Uwaga! Skracanie watdw powierzaj tylko wyspecijalizo _wanym warsztatom!
Wszystkie ostony walu przegubowo-teleskopowego muszg by¢ zatozone i znajdowac sie
w dobrym stanie. Uszkodzone ostony walu nalezy natychmiast wymieni¢!

Zakladaj i zdejmuj wat przedgubowo-teleskopowy tylko przy wylgczonym waiku
przekazania mocy ciggnika, wylaczonym silniku i wyjetym kluczyku ze stacyjki!
Przestrzegaj zalecanego pokrywania sie (zachodzenia na siebie) potéwek walu
przegubowo-teleskopowego w potozeniach roboczym i transportowym!

Uwazaj zawsze nha prawidlowy montaz i zabezpieczenie walu przegubowo-
teleskopowego.
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47.

48.

49.

50.

51.

52.

53.

54.

Ostone watu zabezpiecz przed obracaniem za pomocg tancuszkéw tgczacych ostony
walu z ostonami watka przekazania mocy maszyny i ciggnika!

Przed wigczeniem watka przekazania mocy upewnij sie, ze kierunek obrotéw i predkos¢
obrotowa walka przekazania mocy i sg zgodne odpowiednio z watkiem odbioru mocy.
Przed wigczeniem watka przekazania mocy upewnij sie, ze nie ma nikogo w poblizu, w
niebezpiecznej bliskosci od agregatu.

Wylaczaj wat przegubowo-teleskopowy zawsze gdy wystepuje jakas przeszkoda lub nie
jest konieczna jego praca.

Czyszczenie, smarowanie lub ustawianie maszyny jest mozliwe tylko przy wylaczonym
wale, wytgczonym silniku i wyciagnietym kluczyku ze stacyjki.

Po wylaczeniu watka przekazania mocy odczekaj chwile, az ustang obroty
bezwladnosciowe wirujgcych mas, zanim ktokolwiek wejdzie w niebezpieczng strefe.

Po odiaczeniu watu przegubowo-teleskopowego nasun ponownie ostony na koncowki
watdéw przekaznikowych i odtéz go na przewidziane do tego miejsce.

Po zaistnieniu uszkodzen, najpierw usun je, dopiero wtedy mozna ponownie uzy¢ watu.

Obstuga i konserwacja

2 55.
56.
57.

58.
59.

60.
61.

62.

System

63
64.
65.

66.

67.

68.

Wszelkie prace naprawcze, konserwacyjne, czyszczace i regulacyjne wykonuj tylko przy
roztgczonym napedzie i wylagczonym silniku ciggnika. Wyjmij kluczyk ze stacyjki!
Zabrania sie podejmowania jakiejkolwiek interwencji dopdki koto zamachowe jest w
ruchu. Uwaga: Czas zatrzymania kota zamachowego — okoto 30 sekund.

Zachowac¢ szczegdblng ostroznosé podczas wszelkich prac obstugowych, z uwagi na
istniejace zagrozenie zgniecenia, obciecia lub pochwycenia przez elementy podajnika
jak: podbieracz, podajnik slimakowy i podajnik widtowy.

Przy pracach na maszynie podniesionej do goéry zawsze zabezpieczaj jg przed
opadnieciem poprzez odpowiednie podparcie.

Przy pracach obstugowych uzywaj odziezy ochronnej, rekawic - zwlaszcza przy
wymianie nozy!

Sprawdzaj regularnie stan dokrecenia srub i nakretek.

Po skonczonych pracach konserwacyjnych z powierzchni maszyny usun zabrudzenia
smarami i olejem.

Do napraw stosuj tylko oryginalne czesci wymienne wskazane w katalogu czesci
wymiennych. Tylko one spetniajg wymagania techniczne i gwarantujg diugotrwalg i
bezpieczng eksploatacje.

hydrauliczny

. System hydrauliczny pracuje pod wysokim cisnieniem.

Podczas podiaczania wezy hydraulicznych do ciggnika zwroci¢ uwage na to, aby uktad
hydrauliczny w ciggniku i maszynie nie byly pod cisnieniem. Wtyczki i gniazda
hydrauliczne powinny byé¢ sprawne i szczelne. Weze nalezy podigcza¢ do wtasciwych
gniazd.

Uklad hydrauliczny nalezy systematycznie kontrolowaé. Starzejgce sie weze i
uszkodzone elementy nalezy wymienia¢ na nowe zgodne z podanymi w katalogu czesci.
Podczas normalnej eksploatacji weze hydrauliczne nalezy wymienia¢ co 5 lat.

Podczas szukania miejsc przecieku zachowac¢ szczegdlng ostroznosc. Nalezy stosowac
min. okulary i rekawice ochronne. Wyptywajacy pod wysokim cisnieniem olej moze
spowodowac ciezkie zranienie. W przypadku zranienia nalezy natychmiast uda¢ sie do
lekarza.

Przed rozpoczeciem prac przy uktadzie hydraulicznym nalezy wytgczy¢ silnik i pozbawic
uktad cisnienia.

Prace naprawcze uktadu hydraulicznego powinny by¢ przeprowadzane tylko w
warsztatach posiadajgcych odpowiednie wyposazenie i przeszkolonych pracownikow.
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5.

ZNAKI BEZPIECZE NSTWA NA MASZYNIE

E

NIEBEZPIECZENSTWO !
WIRUJACE ELEMENTY MASZYNY
ZACHOWAJ BEZPIECZNA ODLEGLOSC

UWAGA!!

NIE DOPUSZCZAJ DO PRZEBYWANIA 9

LUDZI | ZWIERZAT W OBREBIE
MASZYNY W CZASIE PRACY

A\
ZAN

NIEBEZPIECZENSTWO !
RUCHOME ELEMENTY MASZYNY
ZACHOWAJ BEZPIECZNA ODLEGLOSC

A
Y
A
A

UWAGA!!

ZAMKNIJ OStONE PRZED
URUCHOMIENIEM MASZYNY

—

2

>

)

@Stop

‘ 0,3 MPa'

10
- 11
PRZY NAWLEKANIU
SZNURKA ZABLOKUJ 13
MECHANIZM WIAZACY
UWAGA!! | f TRANSPORT
CZAS ZATRZYMANIA KOtA 14 = \ 15 .
ZAMACHOWEGO - OK. 30 SEK PRACA
e A =
= R/0976
-
r %
..'?'A‘_-' S ® J
R/0972 « R/0858
Objasnienia znakéw bezpieczenstwa:
16 17

o gk wbdPE

Uwaga! Czytaj instrukcije.

. Wylgcz maszyne.

Uwaga! Niebezpieczenstwo pochwycenia przez slimak.
Uwaga! Niebezpieczenstwo pochwycenia przez podbieracz.
Uwaga! Przed podniesieniem ostony wylacz maszyne.

Uwaga grozi wciggniecie.
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7. Niebezpieczenstwo! Wirujgce elementy maszyny. Zachowaj bezpieczng odlegtosc.
8. Niebezpieczenstwo! Ruchome elementy maszyny. Zachowaj bezpieczng odlegtosc
9. Uwaga! Nie dopuszczaj do przebywania ludzi i zwierzat w obrebie maszyny w czasie pracy.
10. Przed nawlekaniem sznurka zablokuj mechanizm wigzacy.

11. Ograniczenie szybkosci do 20 km/h.

12. Uwaga! Zamknij ostone przed uruchomieniem maszyny (R/0937).

13. Cisnienie w ogumieniu 0.3MPa (R/0773).

14. Uwaga! Czas zatrzymania kota zamachowego ok. 30sek. (R/0938).

15. Uwaga! Niebezpieczehstwo, grozi obcieciem palcéw (R/0972).

16. Kalkomania — wtasciwe potozenie blachy odktadczej (R/0976).

17. Uwaga! Wirujagce elementy (R/0858).

Rozmieszczenie znakdw bezpieczenstwa

W przypadku zniszczenia jakiejkolwiek z nich, obowigzkiem wtasciciela /uzytkownika/
jest wymiana jej na nowg. Komplet nowych kalkomanii mozna zaméwic¢ pod symbolem
katalogowym: 8245-511-018-000.

2 Wszystkie kalkomanie naklejone na maszyne muszg by¢ czyste i czytelne.

6. Demontazikasacja

Po zakonczeniu okresu eksploatacji zuzyte czesci nalezy ztomowac. Réwniez catg maszyne, gdy
juz nie nadaje sie do uzytku, nalezy zdemontowac a jej elementy przekaza¢ na ztom. Przedtem
jednak nalezy spusci¢ olej z przektadni. W czasie demontazu zwréci¢é uwage na ogolne srodki
bezpieczenstwa dotyczace prac warsztatowych. W szczegdlnosci zwrécié uwage na
zabezpieczenie ciezkich elementow, ktére mogq sie obrocié, przemiescic lub upasé.
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7. OPIS MASZYNY

7.1. Charakterystyka techniczna

Masa - 1330 kg
Wymiary gabarytowe: - diugos¢ - 4220 mm

- szerokos¢ - 2430 mm

- wysokos¢ - 1630 mm
Szerokosc¢ podbieracza - 1625 mm
Szerokosc¢ podbieracza z zagarniakiem - 1850 mm
Szerokos¢ komory prasowania - 460 mm
Wysoko$¢ komory prasowania - 360 mm
Diugosé bel: - min - 300 mm

- max - 1300 mm
Powierzchnia otworu wlotowego - 1490 cm?
Liczba uderzen ttoka - 100 1/min
Predkos¢ robocza - do 10 km/h
Rozmiar ogumienia: - prawe - 185R15C (195/65R15)

- lewe - 10.0-75/15,3
Cisnienie w kotach - 0.3 MPa
Zapotrzebowanie mocy - 22 kW (30KM)
Nacisk na oko dyszla - 2,3 kN
Obstuga: - traktorzysta przeszkolony w zakresie obstugi pras
Sznurek wigzacy: - sizal - 150 do 250 m/kg

- syntetyczny - 300 do 400 m/kg

Charakterystyka techniczna watu WPM:
-typ 1 -[13/8" (6)]

- predkosc¢ obrotowa - 540 obr/min
- przenoszony moment obrotowy - 620 Nm
- moc nominalna - 35 kW

- dlugo$¢ (min. pomiedzy osiami przegubow) - 1010 mm
7.2. Budowa prasy

Prasa jest zbudowana z nastepujgcych zespotdéw (rys. 2): zaczepu, ramy, uktadu jezdnego,
napedéw, podbieracza, slimaka poprzecznego, nagarniacza, tloka prasujgcego, aparatu
wigzacego oraz instalacji elektrycznej (oswietlenia drogowego).

W czasie pracy plon jest zbierany przez podbieracz (a) i przekazywany do slimaka poprzecznego
(b), ktory kieruje go do nagarniacza (c). Nagarniacz kieruje plon do komory prasujacej, gdzie ttok
(d) prasuje go, ksztaltujgc prostopadioscienne bele. Tiok napedzany mechanizmem korbowym
wykonuje ruchy posuwisto-zwrotne toczac sie po prowadnicach dzieki rolkom tocznym. Po podaniu
materiatu przez nagarniacz do komory prasujgcej przesuwajgcy sie ttok w suwie roboczym
wstepnie prasuje go i jednoczesnie odcina porcje znajdujgca sie w komorze. Prasowanie
nastepuje wskutek przepychania przez tlok prasowane] masy. Stopien prasowania masy jest
zalezny od oporéw przesuwania jej przez komore, opory te sg regulowane (f). Po uzyskaniu
ustawionej wielkosci beli nastepuje jej wigzanie poprzez aparat wiezacy (g), a nastepnie bela jest
wypychana na zewnatrz komory prasowania nastepnymi porcjami prasowanego materiatu.
Diugosc beli jest regulowana. Naped na poszczegodlne zespoty robocze przekazywany jest z WOM
ciggnika (540 obr/min) poprzez wat przegubowo-teleskopowy na cierne sprzegto przecigzeniowe,
ktérego zadaniem jest zabezpieczenie przed uszkodzeniami elementéw prasy w przypadku
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zablokowania ktéregos z zespotow roboczych. Za sprzeglem przecigzeniowym znajduje sie koto
zamachowe, ktore jest akumulatorem energii. Nastepnie naped dostarczany jest na przektadnie
katowa, ktérej zadaniem jest zredukowanie obrotéw, a dalej poprzez przektadnie fancuchowe i
walki ha poszczegolne zespoty. Uktad korbowo-ttokowy prasy jest zrownowazony przeciwciezarem

przez co znacznie ograniczono drgania maszyny.

Rys. 2. Budowa prasy zbierajgcej prasy wysokiego stopnia zgniotu Z511.

Prasa jest fabrycznie wyposazona w instalacje oswietleniowg (podtaczang do instalacji ciggnika)
spetniajacg wymagania Kodeksu Drogowego i moze poruszac sie po drogach publicznych.

8. AGREGOWANIE PRASY Z CI AGNIKIEM

Do wspotpracy z prasg 2511 wymagany jest ciaggnik o mocy
min. 20 kW (30 KM) z obrotami WOM wynoszacymi 540
obr/min.

Prase przyczepia sie do zaczepu rolniczego ciagnika lub na
jego belce rolniczej. Dyszel powinien by¢ usytuowany
poziomo, w razie potrzeby nalezy przestawi¢ oczko dyszla
na srubach mocujacych (rys. 3), zwracajgc uwage na mocne
dokrecenie nakretek.

W przypadku zaczepiania prasy na belce rolniczej nalezy
usztywni¢ belke, tak w poziomie jak w pionie, w przeciwnym
razie podczas pracy wystapig nieprzyjemne szarpania, a
przypadkowe uruchomienia podnosnika ciggnika moze
uszkodzi¢ wat przegubowo-teleskopowy. Jako boczne
odsadzenie (c) punktu zaczepienia prasy (rys. 4) w stosunku
do koncéwki WOM (w zaleznosci od typu ciggnika) i
rozstawu kot dopuszcza sie nastepujace odlegtosci:

- w prawo - 80 mm,

- w lewo - 240 mm.
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. Wat  przegubowo-teleskopowy zaktada¢ zgodnie z
zaleceniami producenta watéw (zewnetrzna rura ostony od
strony ciggnika).

Sprawdzi¢ nalezy zakres pracy watu przylgczonego do
ciggnika i maszyny (rys. 5), czy spetnione sg nastepujgce
——  warunki:

- wal maksymalnie rozsuniety ma min. 200 mm nasuniecia
rur teleskopowych,

- wal maksymalnie zsuniety nie dochodzi do oporu - min.
50mm.

Rys. 5

Nalezy pamietaé o zabezpieczeniu oston watu przed
obrotem za pomocg tahcuszkédw. W czasie postoju wat
umieszcza¢ na famanej podporze znajdujgce] sie na
dyszlu prasy (rys.6).

Noge podpory przy dyszlu podkreci¢ do gory, przestawic
w polozenie poziome i zabezpieczy¢é sworzniem.
Podbieracz podnies¢ do potozenia transportowego. W
przypadku koniecznosci transportu maszyny po drogach
publicznych bezwzglednie podigczy¢ instalacjg
oswietleniowg =z instalacjg ciagnika przy pomocy
przewodu z wtyczka i sprawdzi¢ jej funkcjonowanie.

Rys. 6

9. USTAWIANIE ZESPOLOW DO PRACY

9.1. Dyszel

Dyszel posiada trzy potozenia zatrzaskowe (rys. 7):

- potozenie transportowe (a) - dyszel skierowany w @
kierunku podbieracza, N

- dwa potozenia robocze (b) i (c) - dyszel skierowany na *

zewnatrz prasy. —— T
Dyszel zatrzasniety w potozeniu roboczym (c) jest | » L

o
najbardziej optymalnym dla pracy wailu }
przekaznikowego Wal przekaznikowy zginany jest /

wowczas pod najmniejszymi katami i pracuje najciszej.

oo

Powierzchnie slizgowe prowadzenia dyszla nalezy Rys. 7
nasmarowac, aby utatwi¢ jego przestawianie.

Przestawianie dyszla z potozenia transportowego w robocze (rys. 8) (1):

- pociagajac linka (d) odblokowaé sworzen zatrzaskowy

- skrecajac mocno w lewo kota ciggnika rdwnoczesnie pociggna¢ prase do przodu.
Przestawianie dyszla z potozenia roboczego w transportowe (rys. 8) (2):

- pociagajac linkg (d) odblokowac sworzen zatrzaskowy

- skrecajgc mocno w prawo kota ciggnika, cofaé ciggnikiem.
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Uwaga: Podczas przestawiania dyszla istnieje mozliwos¢ zgniecenia lub obciecia
konczyn. Zachowac szczego6lng ostroznosc.

Rys. 9

Blokowanie prawego kota prasy (rys. 9) ulatwia jej
przestawianie, przy czym nalezy pamieta¢ aby przed
rozpoczeciem przestawiania podpore dyszla przestawi¢ w
potozenie poziome i zabezpieczyc¢ jg sworzniem.

Rys. 8

9.2. Ustawianie podbieracza i grabi przytrzymuj  acych

Chcac podnies¢ podbieracz w potozenia transportowe
nalezy kilkakrotnie (pociggajac za linke) wychyli¢
dzwignie o wielkos¢ (y), chcac zas opusci¢, nalezy
kilkakrotnie wychyli¢ dzwignie o wielkos$¢ (x) (rys. 10).

Rys.10

Grabie przytrzymujace (a) (rys. 11) podbieracza dozujg
plon i kierujg go do przenosnika $limakowego. Konce
palcéw grabigcych w ich najwyzszym potozeniu powinny
znajdowaé¢ sie na wysokosci osi poziomej slimaka.
Polozenie grabi przytrzymujgcych jest regulowane
bezstopniowo za pomocg mimosrodu (b). Przy zbieraniu
stomy grabie nalezy unies¢, przy zbiorze siana opuscic.

Aby unikng¢ zanieczyszczenia zbieranego plonu konhce
palcow grabigcych podczas pracy nie powinny dotykac
poditoza. SzczegOlnie wazne to jest gdy zbieranym
plonem ma by¢ siano. Zmiane potozenia palcow
wzgledem podioza dokonuje sie poprzez przestawianie
kota podporowego luzujac sruby (c) (rys. 11). Nacisk kota

Rys. 11
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podporowego podbieracza na glebe jest regulowany
napieciem sprezyny odcigzajgcej, znajdujgcej sie
przy osi jezdnej, zalecana wielkos¢ naciggu 30mm
(rys. 12).

Uwaga! Zabrania sie uruchamiania
napedow  prasy, gdy podbieracz
ustawiony jest w pozycji transportowej -
maksymalnie uniesiony, gdyz grozi to
uszkodzeniem walu przegubowo-

teleskopowego napedu podbieracza. Rys.12

9.3. Zabezpieczenie maszyny przed przeci 3gzeniem

W celu unikniecia uszkodzenia maszyny przy jej raptownym
zablokowaniu, pomiedzy kotem zamachowym a przektadnig
gléwng zastosowano zabezpieczenie - $rube $cinang
M10x65-8.8 wg. PN-85/M-82101 (rys. 13). Kazdorazowo po
scieciu tej $ruby usungé najpierw przyczyne, ktéra
spowodowatla wystgpienie przecigzenia, a nastepnie
wymieni¢ jg na srube o takich samych parametrach i mocno
ja dokrecic.

9.4. Nastawianie nagarniacza

Celem uzyskania prostych bel niezaleznie od warunkoéw zbioru (rys. 14) nalezy odpowiednio
wyregulowac¢ diugosé (x) ciegna (a) (rys. 15), lub przestawic palce (b) (mozliwe 4 rézne potozenia).

Bele skrzywione w lewo do kierunku jazdy - rozkreci¢ ciegno (a) zwiekszajac wielkos¢ (x), lub
palce (b) opuscic w dot.

A

Rys.14 Rys.15

Bele skrzywione w prawo do kierunku jazdy - skreci¢ ciegno (a) zmniejszajgc wielko$¢ (x), lub
palce (b) podnies¢ w gore.

Po dokonaniu regulacji zabezpieczyé sworzen (c) przed wypadnieciem, oraz pokrecajac kotem
zamachowym sprawdzi¢ czy istnieje wystarczajgca odlegtoS¢ pomiedzy palcami nagarniacza a
ttokiem. Zalecana odlegtos¢ (x) - 580 mm. Palce nagarniacza zabezpieczone sg przed
przecigzeniem poprzez Srube (d), ktéra ulega Scieciu w przypadku zablokowania sie prasowanego
materiatu. Po usunieciu zapchania, scietg srube wymieni¢ na nowa (Sruba M10x65-8.8 wg PN-
85/M-82105) i zakontrowac.
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9.5. Ustawianie dtugo sci bel

Przesuwajacy sie wewnatrz kanalu prasowania sprasowany materiat wymusza ruch obrotowy
gwiazdy odmierzajgcej, ktéra unosi w gore drgzek sterowniczy. W najwyzszym jego potozeniu
zaskakuje on w wyciecie i wlgcza naped aparatéw wigzgcych, a tym samym uruchamia proces

wigzania.

Diugos¢ bel jest regulowana bezstopniowo przy
pomocy przesuwanego zderzaka (e) (rys. 16) na
drazku sterowniczym (g) od wielkosci 0,3 m do 1,3
m. Przestawiajac zderzak do gory zwiekszamy
dtugos¢ beli, przestawiajgc za$ zderzak w dot
zmniejszamy diugos¢ beli. Po dokonaniu
ustawienia dokiladnie dokreci¢ srube zaciskowa,
tak aby dlugos¢ bel w czasie pracy prasy
pozostata stata.

9.6. Ustawianie g esto sci bel - stopnia zgniotu

Stopien zgniotu zalezny jest oporéw w komorze
prasowania. Regulacji dokonuje sie obracajac
pokrettami (f) (rys. 17), obracajac pokretta w prawo
zwieksza sie stopieh zgniotu.

Po dluzszym postoju maszyny nalezy pokretta
poluzowa¢ i po wykonaniu kilku bel ponownie
dokrecic.

Jezeli podczas pracy zmienia sie wilgotnosé
prasowanego materialu nalezy dokona¢ ponownego
nastawienia.

Rys. 17

A Uwaga! Zbyt wysoki stopien zgniotu moze by¢ przyczyng zakldcen w pracy prasy.

9.7. Slizg bel

Slizg bel stuzy do uktadania bel na polu (rys. 18). Ten sposéb
pracy maszyny umozliwia osiggniecie najwiekszej wydajnosci,
gdyz nie wystepujg zadne czynniki ograniczajace ja. Przy
pracy na skfonach lub gdy chcemy uzyskac szerszg sciezke
do przejazdu nalezy odkreci¢ jedng z potowek $lizgu,

wowczas bele beda odktadane na bok.
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9.8. Przygotowanie mechanizméw wi gzacych

Wprowadzenie sznurka do wigzania.

Aby zapewni¢ wiasciwg prace aparatdw wigzacych zaleca sie stosowac nizej wymienione rodzaje
sznurkow:

- sznurek sizalowy - 150 do 250 m/kg, wg nowego oznaczenia Tex 4600 - Tex 6700,
- sznurek syntetyczny z polipropylenu - 300 do 400 m/kg, oznaczenie Tex 2600 - Tex 3300.

Zasobnik prasy miesci 4 kiebki sznurka. Kilebki sznurka mozna faczy¢ ze sobg parami jak
pokazano na rys. 19.

Rys. 19

Wezly faczace kiebki wykonac¢ jak na rys. 19a - dla sznurka sizalowego, jak na rys. 19b - dla
sznurka polipropylenowego.

Rys. 19a Rys. 19b

Przy nawlekaniu sznurkow (rys. 20) postepowaé nastepujaco:

¢ oslone boczng igly (a) podniesé do gory,

¢ konce sznurkdéw przeprowadzi¢ przez nastepujgce pozycje - pataki prowadzace (b), hamulec
sznurka (c) (sznurek musi przechodzi¢ pomiedzy sworzniami prowadza-cymi, jak pokazano na
szczegole), nastepnie przez oczko (d) znajdujace sie na zewnatrz pojemnika ze sznurkiem,
oczko (e) (obydwa sznurki przeprowadzi¢ przez to oczko), dalej przy (X) pod patgkiem ostony
igly, oczka kierunkowe (f), ostrze igly (g) i przywigza¢ konce sznurkow do patgka ostony igty,

¢ zamkna¢ ostone roboczg (a).
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Rys. 20

Ustawi¢ dtugos¢ sprezyny (L) przy hamulcu sznurka (c) (rys. 20):

- 32 do 35mm dla sznurka sizalowego,
- 40 mm dla sznurka polipropylenowego.

Usuna¢ lakier zabezpieczajacy przy hamulcu watka aparatéw wigzacych (b) (rys. 21).
Mechanizm wigzacy wigczy¢ obracajgc kolem pomiarowym (a) (rys. 22).

Obracajgc recznie kolo zamachowe (w kierunku
oznaczonym strzalkg na jego obwodzie) w celu
wprowadzenia sznurkéw igtami do supta czy aby je
zakleszczy¢, zawigza¢ i odcig¢. Kotem obraca¢ do
momentu gdy igly zajmg polozenie poczatkowe (pod
komorg prasujgca). Odciete kawatki sznurkow z
pojedynczymi weztami zdja¢ z palcow suptaczy. Sznurek
powinien by¢ tak naciggniety, aby nie tworzyt petli przy
powrocie igiet. Po sprasowaniu pierwszych bel sprawdzi¢
czy zabezpieczenie transportowe (b) (rys. 23) zastalo
zatrzasniete. W przypadku gdy rolka znajduje sie w innym
potozeniu nalezy ustawi¢ hamulec watka wigzacego.
Pamieta¢ nalezy o wytagczeniu silnika ciggnika podczas
regulaciji.

Rys. 22
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9.9. Ustawienie ttokaino zy

Szyne jezdng (A) (rys. 24) przymocowaé rownolegle do dna komory w odlegtosci (D)=92+1mm
mocno dokrecajac nakretki. Po poluzowaniu noza tngcego ttok przemiesci¢ do przedniego punktu
zwrotnego i szyne jezdng (C) ustawié¢ tak, aby rolki toczne (B) przylegaty z jednej strony do szyny
(C) a z drugiej strony do biezni pionowej (K) (rys. 25). Przednie sruby (E) mocno dokrecic.
Nastepnie ttok cofng¢ do tylnego punktu zwrotnego i ustawi¢ jw. szyne (C) mocno dokrecajac
wszystkie Sruby (E). Przednig rolke toczng (F) przysung¢ (bez luzu) do biezni poziomej (G) i
mocno dokreci¢ nakretke. N6z tloka (H) (rys.5) przykrecié rownolegle do noza przeciwtngcego (K),
zachowujac luz (I) wielkosci 0,5-1,0 mm. Noze muszg byé zawsze ostre. N6z przeciwtnacy (K)
mozna wykorzystywac z obu stron.

?
!

Rys. 25

av/®
r——x: 1mm
|

Rys. 24
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10. EKSPLOATACJA MASZYNY

10.1. Ogodlne wskazowki

¢ Prase powoli sprzega¢ i wprowadza¢ na petne obroty, przed rozpoczeciem zbioru nalezy
doprowadzi¢ obroty WOM do 540 obr/min. Predkos¢ jazdy jest zalezna od wielkosci
zbieranego watu. Jezeli poprzez przecigzenie spadnie ilo§¢ obrotow silnika nalezy ciggnik
zatrzymac nie wylaczajgc WOM-u pozwoli¢ prasie na dalszg prace, a po uzyskaniu wkasciwych
obrotow rozpocza¢ dalszg jazde.
Na ostrych zakretach wytgcza¢ wat przegubowo-teleskopowy aby zmniejszy¢ jego zuzycie.
Przy prasowaniu krétkiego lub wilgotnego plonu czesciej oczyszcza¢ szczeliny igiet, aby
zapobiec uszkodzeniu igiet wigzacych.

10.2. Usuwanie ewentualnego zapchania prasy

Aby usung¢ ewentualne zapchanie prasy w nastepstwie doprowadzenia nadmiernej ilosci plonu i
sciecia elementu zabezpieczajgcego - sruby przy kole zamachowym, nalezy:

a) wytaczy¢ naped watu odbioru mocy a silnik ciggnika unieruchomic

b) recznie, przy pomocy kota zamachowego pokreci¢ w kierunku przeciwnym niz kierunek obrotéw
WOM tak, aby igty wycofac z kanatu prasowania jezeli tam sie znajdujg

¢) usung¢ zapchanie, oczysci¢ kanatl nagarniacza z nagromadzonej stomy lub siana

Uwaga!
A Zabrania sie uruchamiania prasy lub przepychania materiatu prasowanego przez kanat
jezeli igly znajdujg sie w kanale prasowania.

Uwaga!

Zachowac szczegOlng ostrozno$c¢ podczas wszelkich prac obstugowych, z uwagi na
istniejgce zagrozenie zgniecenia, obciecia lub pochwycenia przez elementy podajnika
jak: podbieracz, podajnik slimakowy i podajnik widtowy.

10.3. Ustawienia i obstuga - wskazowki
10.3.1. Trzymaki wstrzymuj ace plon

Trzymaki wstrzymujace plon (R) (rys. 26)
umieszczone w goérnej i dolnej scianie kanatu
prasowania i dociskane do nich sprezynami, stuzg
do przytrzymywania sprasowanego materiatu
podczas owrotnego ruchu tloka. W czasie
roboczego suwu ttoka trzymaki odchylajg sie
umozliwiajac przepchniecie sprasowanego
materiatu.

Waznym jest, aby oporniki byly zawsze sprawne,
gdyz ich zablokowanie lub pekniecie sprezyny
dociskowej moze by¢ przyczyng ztamania igiet w Rys. 26
wyniku nacisku prasowanego materiatu na igly

podczas wykonywania wigzania.
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10.3.2. Przeno $nik slimakowy

Przenosnik slimakowy samoczynnie dopasowuje sie
do wszystkich warunkéw oraz wielkosci zbieranego
plonu. Lahcuch napedowy slimaka (rys. 27) napinany
jest przez zmiane potozenia kota tancuchowego

napinajacego.

10.3.3. Drazek sterowniczy

Rys. 27

Odlegtos¢ pomiedzy pierscieniem zgbkowanym
konsoli a drazkiem sterowniczym (rys. 28) w
momencie gdy rolka zwrotna znajduje sie w
najwyzszym punkcie tarczy przetgczeniowej
sprzegta watka wigzacego powinna wynosi¢ 4 do
5mm.

W celu uzyskania odpowiedniej odlegtosci nalezy
poluzowa¢ dwie sruby mocujgce konsole gwiazdy
pomiarowej na komorze prasowania.

Rys. 28

10.3.4.Lancuch nap edu gtéwnego

tancuch napedu gtéwnego napinany jest przy
pomocy kota fancuchowego napinacza (rys.
29), ktéry odciggany jest sprezyng a tym
samym napiecie ma statg wartosc. W celu
zabezpieczenia przed zbyt duzym cofnieciem
sie napinacza (b) i przeskakiwaniem tancucha
przy ewentualnym wstecznym obracaniu sie
mechanizmow maszyny zastosowano
dodatkowy opornik (a) przykrecony do ramienia
napinacza. Maksymalny luz pomiedzy koncem
opornika a powierzchnig  na ktorej
zamontowany jest hapinacz wynosi 5 mm.

10.3.5. Sprzegto przeci azeniowe jednokierunkowe

Sprzegto przecigzeniowe jednokierunkowe
zamocowane na czolowej plaszczyznie  kofa
zamachowego (rys. 30), ustawione jest na moment
obrotowy 600 Nm.

Zaleca sie, aby kazdorazowo po dluzszym postoju
maszyny, np. w okresie zimowym, poluzowa¢ 6
nakretek dociskajgcych tarcze sprzegta, wykonac kilka
obrotow tarczg a nastepnie ponownie dokreci¢ nakretki
dokfadnie w poprzednie potozenie.
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10.4. Ustawienie igiet wi gzacych
10.4.1. Ustawienie igiet wzgl edem aparatéw wi azacych

Kazda z igiet powinna by¢ ustawione tak, aby bez
zadnych zacie¢ mijala rame suptacza (x) (rys. 31) w
odlegtosci okolo 6 mm ponad tarczg zabierakowg
suptacza.

Rys. 31

Aby dokona¢ zmiany potozenia igly (rys. 32) nalezy
najpierw poluzowac sruby (C) i (D), nastepnie luzujemy
Srube (B) i wkrecajac lub wykrecajgc ustalamy
wiasciwe potozenie igly. Nastepnie nalezy ponownie
dokrecic srube (B) oraz $ruby (C) i (D).

Rys. 32

10.4.2. Ustawienie igiet wzgl edem kanatu prasowania

W potozeniu spoczynkowym ostrza igiet wigzacych (rys. 33) powinny znajdowac sie w odlegtosci
D=45-60 mm od dolnej ptaszczyzny dna komory. Korekta polozenia mozliwa jest poprzez zmiane
diugosci tacznika wahacza igiet (rys. 34) dokonujac jego wkrecenia lub wykrecenia - patrz strzatka.

Rys. 34
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10.4.3. Ustawienie zasuwy sznurka wzgl edem igiet wi gzacych (rys. 35)

W celu ustawienia zasuwy sznurka nalezy wigczyé
aparat wigzacy i nastepnie tak dlugo obracaé¢ kotem
zamachowym (w kierunku zgodnym z obrotami
WOM - pokazywanym przez strzatke), do momentu
az koniec igly przy swoim ruchu wstecznym
znajdzie sie ponad stolem aparatow wigzacych.
Odlegtos¢ pomiedzy ostrzem zasuwy sznurka (1) i
wewnetrznym brzegiem igty powinna wynosi¢ okoto
3-5 mm. Aby dokonac regulacji tej odlegtosci nalezy
poluzowa¢ nakretke (2) na srubie i przesunac
zasuwe, a nastepnie ponownie zabezpieczy¢ $rube
przed odkrecaniem przez zapunktowanie.

Rys. 35

3-5mm

W polozeniu spoczynkowym czubek zasuwy sznurka
powinien znajdowa¢ sie w odlegtosci okoto 50 mm od
przeciwlegtej krawedzi szczeliny iglowej w stole
aparatu wigzacego (rys. 36). Dokonanie korekty tego
potozenia mozliwe jest poprzez skrecenie lub
wykrecenie ciegna pociggowego zasuwy (3) (rys. 35).

5012mmp{ |&

Rys. 36

Aby unikng¢ zbyt duzego przekrecenia sie
zasuw sznurka (1) i przekroczenia tzw. punktu
martwego, wprowadzono Srube ustalajaca (4)
na segmencie walu sterowniczego. Odlegtos¢
mierzona pomiedzy s$rubg ustalajacg (4) |
oporem w momencie, gdy rolka sterujgca (5)
znajduje sie w najwyzszym punkcie biezni
krzywki tarczy napedzajacej suptacza powinna
wynosi¢ max. 1 mm (rys. 37).

Rys. 37

10.5. Ustawienie elementow prasowania i wi  gzania wzgl edem siebie

Ponizej podane zostang wielkosci charakterystycznych wymiaréw stuzace do wihasciwego
ustawienia prasy przy dokonywaniu wszelkiego rodzaju napraw, regulacjach i kontroli. Poniewaz
podane nastawy majg wzajemny wptyw na siebie, ustawienia nalezy dokona¢ w nastepujacej
kolejnosci:

1. ustawienie tloka ugniatajgcego wzgledem nagarniacza widtowego
2. ustawienie sprzegta watu suptaczy wzgledem watu przektadni

3. ustawienie igiet wigzacych wzgledem ttoka
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10.5.1. Ustawienie ttoka ugniataj acego wzgl edem nagarniacza widtowego (rys. 38)

Aby dokona¢ tego ustawienia nalezy przez obrét kota zamachowego doprowadzi¢ do potozenia jak
na rysunku. Jezeli palce nagarniacza widlowego zajmujg pozycje pionowg dolng (kat C=909,
wowczas wymiar (A) mierzony od czolowej powierzchni tloka do tylnej krawedzi sciany bocznej
komory nagarniacza powinien wynosic: (A)=80-90 mm.

Rys. 38

Korekty tego wymiaru mozliwe sg przez:

- wymiane fancucha napedu gtbwnego na nowy,

- obrét kota tancuchowego na watku przektadni (rys. 40)
(piasta z trzema rowkami wpustowymi).

Po naprawie przekitadni katowej, kota stozkowe powinny na
nowo by¢é doprowadzone do takiego wzajemnego
zazebienia, aby przy pionowym dolnym potozeniu palcéw
nagarniacza widlowego (C=909, wymiar (B) mierzony od
tylnej $ciany komory nagarniacza do punktu nawiercenia
na kole zebatym wynosit: (B)=70 mm (rys. 40).

Rys. 40

10.5.2. Ustawienie sprz egta watu suptaczy wzgl edem walu przektadni (rys. 41)

Zwroci¢ uwage aby w czasie montazu suptaczy oba kota zebate
byly ustawione w ten sposéb, zeby zab potozony nad wpustem w
kole watu przekfadni zazebit sie z wrebem miedzyzebnym w kole
zebatym tarczy krzywkowej potozonym przy krawedzi wyciecia a
(rys. 41).

Rys. 41
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10.5.3. Ustawienie igiet wi azacych wzgl edem tloka

Ustawienie to nalezy wykona¢ w ten sposob, aby igly
przesuwajac sie w goére ruch ten wykonywaty w rowkach
ttoka prasujacego.

Ostrza igiet w ruchu roboczym do goéry musza wchodzié
do rowkéw w ttoku (rys. 42) w odlegtosci (E)=60-80 mm
za wierzchotkami ttoka. W przypadku gdy warunek ten nie
zostanie zachowany, znaczy to, ze poprzednie regulacje
byly Zle przeprowadzone. Prawidlowe ustawienie
wymiaru (E) zapewnia, ze podczas wykonywania
czynnosci wigzania igly nie ulegnha zniszczeniu.

10.5.4. Przy ponownym ustawieniu igiet wzgl  edem tloka

Wiaczy¢ aparaty wigzace (poprzez obrét gwiazdy pomiarowej) i obracajgc kotem zamachowym
zgodnie z kierunkiem wskazywanym przez strzatke, zblizy¢ igly wigzace do dna komory -

sprawdzi¢ wymiar (E).

potozenia.

Jezeli pozadana jest korekta ustawienia, nalezy zdjaé
tancuch napedu gtdéwnego i skorygowaé ustawienie
wymiaru (E) zgodnie z zaleceniami. Nalezy przy tym
zwroci¢ uwage, ze przestawienie o jeden zab przy
kole fancuchowym napedu gtbwnego odpowiada
zmianie wymiaru (E) o okoto 50 mm. Korekty
mniejsze od 50 mm nalezy dokona¢ poprzez zmiane
potozenia  kota  zebatego wzgledem  rowka
wpustowego na watku (rys. 43) - mozliwe trzy

Przy nakladaniu i napinaniu fancucha zwrdci¢ uwage, aby tarcza sprzegta suptaczy nie zmienita

swego potozenia oporowego (b) (rys. 44).

Rys. 44

0y ©)

Rys. 45

Zabezpieczenie ogniwa zlgcznego tancucha nalezy wsuwaé w kierunku przeciwnym do kierunku
ruchu tancucha (rys. 45), na boku zwréconym do przektadni. Nastepnie, obracajac kotem
zamachowym zgodnie z kierunkiem wskazywanym przez strzatke, ponownie sprawdzi¢ wymiar (E)

i synchronizacje pozostatych zespotow.
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11. USTAWIENIE | KONTROLA SUPLACZA

11.1. Zamykacz

Rys. 46: Zamykacz (1) poprzez nacisk sprezyny (2)
nalezy za pomocag nakretki szesciokatnej M8 (3) tak
napia¢, by gwintowany koniec $ruby byt réwno z
nakretkg lub wystawal do 1 mm. Przy zbyt duzym
napieciu zamykacza supet pozostaje na haku suptacza -

sznurek ulega zerwaniu.

11.2. Trzymak sznurka

Rys. 47: Rowek zabieraka (4) znajdowa¢ sie musi
pomiedzy tylnymi wystepami trzymaka sznurka (5) i
tylnymi powierzchniami oczyszczacza (6) co umozliwia
prawidtowe wlozenie sznurka. W celu skontrolowania
prawidlowego potozenia rowka nalezy wykona¢ co
najmniej dwa procesy wigzania. Oba brzegi prowadzace
tylnych noskéw trzymaka sznurka muszg wchodzi¢ do
rowka na gleboko$¢ okoto 1-2 mm. Aby przestawic
zabierak nalezy poluzowa¢ nakretke (7) na waitku
Slimaka. Lekko uderzajgc w koniec watka luzujemy
slimak. Nastepnie odpowiednio przekrecajac slimakiem
uzyskujemy wlasciwe potozenie rowka zabieraka.
Czynnos¢ te mozna wykonaé wylgcznie bez sznurka w

trzymaku.

Rys. 48: Ustawienie sity z jaka sznurek dociskany jest
w zabieraku przytrzymywaczem sznurka nastepuje
przy pomocy sruby szesciokatnej (8), ktéra poprzez
sprezyne (9) i dzwignie (10) napreza go. Sruba ta
zabezpieczona jest przeciwnakretka.

Sita z jakg sznurek powinien by¢ przytrzymywany musi
by¢ taka, zeby w czasie wigzania nie zostat on
wyciggniety spod przytrzymywacza. Wskutek zbyt
silnego dociskania sznurek zostaje postrzepiony.

Site zacisku nalezy nastawi¢ proporcjonalnie do
wzrostu ciezaru beli lub do jej wzrastajgcej gestosci.
Rodzaj i wilgotnos¢ prasowanego materialu wymaga
dodatkowo zréznicowanych nastawien, ktére w razie
potrzeby nalezy wykona¢ w warunkach roboczych.
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11.3. Dzwignia no zowa

Rys. 49: DZzwignia nozowa (11) spetnia trzy zadania:

a. prowadzenie sznurka,

b. przeciecie sznurka pomiedzy przytrzymy-waczem a

suptaczem,

c. $cigga petle lub gotowy wezet.

Azeby wykona¢ te zadania dzwignia nozowa jest

fabrycznie starannie wyprostowana.

[ Kontrola funkcji d zwigni no zowej:

N @

S\\N
D A 12 5//

%

Rys. 49

Rys. 50: Dzwignia nozowa (11), powinna by¢ tak
skierowana, zeby dziéb suptacza (12) mogt sie
obraca¢ swobodnie. Czes$¢ zagarniajgca dzwigni
nozowej (13) powinna opiera¢ sie o grzbiet palca
suptacza. Skok dzwigni nozowej musi zapewniac
niezawodne zgarniecie wezta z palca suptacza.

Rys. 50

Rys. 51: Czes¢ zagarniajgca powinna w potozeniu
zwrotnym  (martwy  punkt) dzwigni  nozowej
znajdowac¢ sie w odlegtosci 10-15 mm od wierzchotka
palca suptacza, co nalezy sprawdzi¢, wigczajac
naped suptaczy oraz przeprowadzi¢ jedno wigzanie
recznie, ustalajgc jej najwiekszy odstep (jak na

rysunku).

Rys. 52: Aby dokona¢ ewentualnego prostowania
dzwigni nozowej nalezy zwolni¢ zamocowanie
aparatu do stolu (sworzen (14) z przetyczkg
sprezynowa) i odchyli¢ rame suptacza (15) dookota
watka wigzgcego do géry. Dzwignie nozowg mozna
wowczas prostowac¢ przy pomocy miotka lub przy
uzyciu specjalnego klucza (rys. 53) w ten sposob,
aby czes¢ zagarniajgca dotykata lekko tylnej czesci.
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Rys. 53: Prostowanie dzwigni nozowej do wlasciwego
wymiaru 10-15 mm najlepiej wykona¢ na wymontowanej
dzwigni przy uzyciu specjalnego klucza dokonujac jej

skrecenia.

Rys. 55: Aby prawidtlowo ustawi¢ hamulec watu
sprezyny

aparatow wigzacych (16) nalezy
hamulca scisng¢ na wymiar L=25-26 mm.

Rys. 53

Rys. 54: Dzwignia nozowa spetnia rowniez funkcje
prowadzenia sznurka. Dlatego tez wszystkie
krawedzie stykajace sie ze sznurkiem (szczegolnie
te w kotku), powinny by¢ zaokraglone a
powierzchnie gtadkie.

Nozyk jest czescig wymienng i mocowany jest do
dzwigni nozowej za pomocg dwoch $srub z them
szesciokatnym. Bezwzglednie nalezy zwracac
uwage na stan ostrza nozyka, a gdy konce
sznurka odcinane sg nierbwno lub sg
rozstrzepiane, konieczne jest jego zaostrzenie
(przecietnie ok. co 50 godz.). Tepe nozyki sg
przyczyng silniejszego zaciggania wezta na haku
suptacza i utrudnione jego scigganie.
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12. SMAROWANIE PRASY

Ogolne zalecenia dotyczace smarowania prasy:

- stosowane smary state muszg by¢ bezwzgledne
czyste, bez jakichkolwiek zabrudzen,

- przed przytozeniem smarownicy ze smarem jgj
koncowke i smarowniczke dokladnie oczyscic,

- fancuchy rolkowe oraz kofta tancuchowe
smarowac regularnie stosujgc olej,

- dolne tozysko dziobu suptacza (X) smarowac co
200 godz. lub conajmniej raz w roku przed
rozpoczeciem sezonu,

- zwraca¢ uwage, aby z wrebow kot zebatych
tarczy suptacza regularnie usuwac brud,

-co roku sprawdzaé stan oleju w
przektadni gtéwnej. Do uzupetniania
stosowa¢ tylko olej przekfadniowy
HIPOL 15 w ilosci, az nastgpi przelew
przez otwor sruby przelewowej,

-tor  krzywkowy  tarczy  supfacza
przesmarowaé raz w tygodniu smarem
lub olejem.

Wszystkie punkty smarne wystepujgce
na maszynie i wale przekaznikowo -
teleskopowym oraz czestotliwos¢
przeprowadzania smarowania
przedstawiono na rysunkach 56-58.
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13. PRZECHOWYWANIE PRASY W OKRESIE ZIMOWYM

Ogdlne zalecenia dotyczace przygotowania prasy i jej przechowywania w okresie zimowym:
- prase wewnatrz i na zewnatrz dokfadnie oczyscic,

- mechanizmy prasy przesmarowa¢ w miejscach i w terminach zgodnie z zaleceniami w pkt.
~SMAROWANIE PRASY”,

- wewnetrzne powierzchnie $cian komory prasowania z usunietg farbg (w wyniku tarcia
prasowanego materiatu), zabezpieczy¢ przed rdzewieniem przy uzyciu smaru (nie malowac),

- metalicznie czyste powierzchnie czesci aparatow wigzacych oczysci¢ i przesmarowaé smarem,
- farbg antykorozyjng uzupetni¢ ubytki lakieru na pozostatych elementach prasy,

- sprawdzi¢ stan oleju w przektadni gtébwnej prasy,

- fancuchy rolkowe oraz kota tancuchowe przesmarowac olejem,

- maszyne przechowywaé w ostonietym miejscu (np. pod wiatg),

- maszyne ustawi¢ na podporach celem odprezenia ogumienia.

14. PUNKTY PODNOSZENIA PRASY

Do roztadunku i zatadunku maszyny stosowac¢ zawiesia pasowe. Punkty ich mocowania na prasie
pokazano na rysunk ponizej. Pierwszym punktem podnoszenia prasy jest ucho przyspawane na
dyszlu. Drugim punktem podnoszenia prasy jest ramie podajnika widlowego , ktére powinno
znajdowa¢ sie w swoim gérnym potozeniu. Tak zawieszona prasa znajduje sie w potozeniu
poziomym.

technicznym i odpowiednim udzwigu.

Podczas roztadunku lub zatadunku prasy niedopuszczalne jest przebywanie o0séb
postronnych w poblizu prasy.

Czynnos¢ roztadunku lub zatadunku powierzac tylko uprawnionym osobom.

Uwaga!
A Zwroci¢ uwage na stan uzywanych zawiesi. Stosowac tylko zawiesia w dobrym stanie
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15. PRZYCZYNY NIEPRAWIDLOWEJ PRACY PRASY | ICH USUW ANIE

Opis nieprawidtowej
pracy prasy

Mozliwa przyczyna

Sposéb usuni  ecia
nieprawidtowo $ci

Ztamanie igly wigzacej lub
Scieta s$ruba M6x30-8.8
przy ciegnie pociggow. igly

Stale przedmioty w kanatach
igly w ttoku.

Usung¢  przedmiot  powodujacy
uszkodzenie i wyczysci¢ kanaly w
ttoku.

Niewtasciwe ustawienie igiet.

Na nowo ustawic igty.

Zle ustawiony naped igiet|Na nowo ustawi¢ naped igiet

wigzacych. wigzacych.

Zuzyte  sprzegto  aparatu | Wymienic sprzegto aparatu

wigzacego. wigzacego.

Kanaly w tloku, przez ktére|Podczas prasowania  materiatu

przechodzg igly s zapchane. |krotkiego i  siana  czesciowo
zwiednietego  nalezy  regularnie

sprawdza¢ drozno$¢ kanatow w
ttoku, i w przypadku wystgpienia
zanieczyszczen usuwac je.

Scieta $ruba zabezpiecza-
jaca M10x65-8.8 na kole
zamachowym

Tepe ostrza noza tloka i|Naostrzy¢ ostrza noza i przeciwnoza
przeciwnoza w  komorze |lub odwrdéci¢ przeciwn6z w komorze
prasowania. prasowania.

Niewlasciwy luz pomiedzy | UstawiC wiasciwy luz pomiedzy

nozem i przeciwnozem.

nozem i przeciwnozem.

Sprzeglo przecigzeniowe nie
spetnia swojej funkciji.

Skontrolowac dziatanie sprzegta.

Nakretka sruby
zabezpieczajacej poluzowana.

Kontrolowac¢ i dokreca¢ nakretke.

Niewtasciwy gatunek materiatu
Sruby zabezpieczajacej.

Stosowac tylko sSruby M10x65-8.8 wg
PN-85/M-82105.

Niecatkowite podbieranie
materiatu z pola.

Niecatkowite podbieranie
materiatu z pola.

Sprasowane bele postrze-
pione.

Beben podbieracza
wysoko usytuowany
stosunku do gleby.

zbyt
w

Obnizy¢
podbieracza.

potozenie bebna

Duza ilos¢ ztamanych palcéw
podbieracza.

Wymieni¢ ztamane i pogiete palce
podbieracza na nowe.

Zbyt duza predkosc¢ jazdy.

Proces prasowania wykonywac przy
nizszej predkosci bez zmniejszania
obrotow waitka przekaznikowego.

Tepe ostrza noza ttoka i|Naostrzy¢ ostrza noza i przeciwnoza
przeciwnoza w  komorze |lub odwréci¢ przeciwnéz w komorze
prasowania. prasowania.

Niewtasciwy luz pomiedzy |Ustawi¢ witasciwy luz pomiedzy

nozem i przeciwnozem.

nozem i przeciwnozem. Prawidtowo
ustawiony luz powinien wynosi¢ 0.5-
1.0 mm.
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Opis nieprawidtowe]
pracy prasy

Mozliwa przyczyna

Sposob usuni  ecia
nieprawidtowo $ci

Nieregularna
(nieprawidtowa)
sprasowanych bel.

dtugos¢ | poslizg.

Drazek sterowniczy wykazuje

Ponownie wifasciwie ustawi¢ drgzek
sterowniczy.

Nierownomierne
doprowadzenie materiatu.

zZuzyta.

Krawedz zgbkowana drgzka
sterowniczego jest bardzo

Wymieni¢ zuzyte czesci.

Kotka napedowe sg luzne.

Dokreci¢ nakretke.

podawana do

ttoka.

Zbyt duza ilos¢ materiatu
komory
prasowania na jeden skok

Zwiekszy¢ liczbe obrotow waitka
przekaznikowego lub zmniejszyc
szybkos¢ jazdy.

16. OPIS PRACY SUPLACZA

Zrozumienie pracy suptacza, funkcji jakie spelniajg
poszczegllne elementy aparatow wigzacych pomoze
obstugujgcemu  maszyne w prawidlowym jej
uzytkowaniu i samo-dzielnym  przeprowadzeniu
niezbednych regulaciji.

Ponizej przedstawiono kolejne fazy pracy supfacza
podczas formowania i wykonywania wezta oraz droge
przebiegu sznurka.

Rys. 59 i 60: Koniec sznurka zacisniety w trzymaku
sznurka (@), przetozony nad ruchomym dziobem
palca suptacza (b) dalej przeprowadzony jest przez
prowadnice dzwigni nozowej (c). Nastepnie opasuje
gérng, tylng i dolng powierzchnie  beli
sprasowanego materiatu (rys. 59), przechodzi przez
oczko na czubku igly (d) i dalej przez oczka
prowadzace, napinacz do kiebka znajdujgcego sie
w komorze sznurkow.
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Rys. 61: Po osiggnieciu przez bele sprasowanego
materiatu ustalonej dlugosci, automatycznie zatgczony
Zostaje proces wigzania. Igta poruszajac sie do gory
uktada wyciggany z komory sznurek na przedniej
Scianie prasowanej beli. Poruszajagc sie dalej do goéry
kladzie sznurek obok wczesniej
prowadnicy dzwigni nozowej i palcu suptacza. W
koncowej fazie ruchu igly do géry wkifada sznurek w
rowek trzymaka sznurka (e) gdzie znajduje sie juz jego
poczatek, a ktére nastepnie zaciskane sg w trzymaku
przez dociskacz.

potozonego na

Rys. 61

Rys. 62: W momencie gdy igta i ttok osiggng swoje
potozenie zwrotne (martwy punkt), zasuwa sznurka
(f) wychyla sie do przodu odciggajac sznurek od
wewnetrznej strony igly i napinajac go w kierunku
przeciwnym do ruchu obrotowego palca suptacza. W
tym czasie palec suptacza obraca sie tworzac wokét
siebie petle.

Rys. 62

Rys. 63: Krotko przed osiggnieciem przez palec
suptacza  pozycji  spoczynkowej,  otworzone
wczesniej szczeki palca suptacza chwytajg sznurki
przytrzymywane przez trzymak i dociskacz.

Rys. 63

Rys. 64: Palec suptacza osiggajac swojg pozycje
wyjsciowq, zaciska pomiedzy szczekami znajdujgce
sie tam sznurki, ktére odcinane sg od trzymaka
sznurka nozykiem (h) znajdujagcym sie na dzwigni
nozowej.
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Rys. 65: Podczas dalszego ruchu dzwigni nozowej,
zgarniacz dzwigni (i) zsuwa petle utozong wokot
szczek palca suptacza, przemieszczajac jg przez
zacisniete w szczekach konce sznurka, tworzac w
ten sposob wezet Dalszy ruch dzwigni nozowej
powoduje catkowite zsuniecie wezta z palca suptacza
a konce sznurka zacisniete pomiedzy szczekami sg

wyciggane.

PANNS=C NI Y

= < T 05
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Rys. 66

Rys. 65

Rys. 66: Podczas dalszego ruchu beli w kanale
prasowania opiety i zwigzany wokot beli sznurek
napina sie a wezet zaciska sie.

Igta wigzgca przemieszczajgc sie do dolu, do
potozenia wyjsciowego, uktada sznurek, ktérego
koniec zacisniety jest w trzymaku, na wierzchu
szczeki palca suptacza. W doktadnym jego
utozeniu pomaga prowadnica sznurka na
wykonujacej ruch powrotny dzwigni nozowej. Igta
wigzaca zajmuje dolne martwe potozenie.

Po wykonaniu powyzej opisanych procesow cykl tworzenia sprasowanej beli przebiega od nowa.

17. WYPOSAZENIE SPECJALNE | DODATKOWE

17.1. Prowadnica bel tylna (rys. 67 i 68).

Rys. 67

Za pomocag tej prowadnicy bele sprasowanego materialu moga by¢ bezposrednio przemieszczane
na przyczepe (koniecznosc zastosowania dyszla tylnego).
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[] Zabudowa

Rys. 68

Prowadnice zamocowac¢ ruchomo posrodku naktadki a haki (a) zamocowa¢ do szyny prasy.
tancuchy zaczepi¢ tak, aby wysokos¢ podawania bel wynosita od 2,30 m do 2,80 m.

opierala sie o burte przyczepy, gdyz grozi to uszkodzeniem samej prowadnicy lub

Uwaga! Nalezy zwrdci¢ uwage, aby prowadnica zwisata swobodnie na fancuchu a nie
A przyczepy (szczegdlnie na zakretach).

] Prasowanie z zamocowan g prowadnic g bel

Blache odktadczg odchyli¢, azeby zamknaé przestrzeh pomiedzy kanatlem a prowadnica.
Poniewaz wysuwane przez prowadnice bele powodujg wzrost oporéw prasowania nalezy dokonac¢
regulacji obracajgc pokrettami (f) (rys. 17), obracajac pokretta w lewo zmniejsza sie opory, a tym
samym stopien zgniotu.

1 Prasowanie bez prowadnicy bel
W celu bezposredniego odkladania bel na polu prowadnice nalezy przestawi¢ do potozenia
transportowego do przodu (rys. 68) i odchyli¢ blache odkfadcza.

[l Transport

W celu przestawienia prowadnicy do potozenia transportowego halezy obrécié jag w miejscu
zamocowania do przodu (rys. 68) a palgk podpierajagcy zamocowa¢ w uchwycie. tahcuchy
zawiesic¢ na bocznym haku patgka prowadzacego. Blache odktadczg nalezy zamkna¢ do gory.

17.2. Dyszel tylny (rys. 69)

Dyszel tylny stuzy do doczepiania przyczepy. Jest on
przykrecany pod komorg prasowania i wyposazony w
rure zaczepowa, wycig-gang skosnie do goéry. Jego
dlugosc¢ jest regulowana i moze wspolpracowaé z
wszystkimi  typowymi przyczepami (niedopu-szczalne
stosowanie  przyczepy jednoosiowych). Podczas
mocowa-nia dyszla nalezy dodatkowo zamontowac
wspornik (a).

Rys. 69
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17.3. Blacha oporowa (rys. 70)

Aby czysto i bez strat zebra¢ z pola krotki
plon nalezy zastosowa¢ dodatkowg blache
oporowa. Blacha mocowana jest ruchomo
dwoma srubami ponizej grabi kierujgcych i
samoczynnie dopasowuje sie wielkosci
podbieranego plonu. Przy montazu blachy
oporowej nalezy zamocowaé takze odbojniki
gumowe (b).

17.4. Nagarniak gwia zdzisty

Podbieracz prasy wyposazony zostat dodatkowo w nagarniak gwiazdzisty zamontowany na jego
prawej scianie bocznej (rys. 71). Zadaniem nagarniaka jest naprowadzenie na podbieracz szerzej
rozrzuconego pokosu i czyste jego zebranie z pola. Nagarniak toczy sie swobodnie po podiozu.
Dzieki ruchowi obrotowemu oraz specjalnie uksztaltowanej tarczy wraz z palcami gumowymi
materiat zbierany kierowany jest w catosci do podbieracza.

Nagarniak gwiazdzisty znajduje sie w
standardowym  wyposazeniu  prasy.
Klient otrzymuje nagarniak w stanie
zdemontowanym, konieczne jest jego
zmontowanie (katalog - tab. K10, str.75)
i zamocowanie na prasie (rys. 71).
Trzymak, na ktérym jest zamocowany
nagarniak mocuje sie do prasy za
pomoca dwoch srub M8x25 (a), oraz
jednej M12x65 (b) natomiast trzymak
ograniczajacy ruch pionowy, za pomoca
dwdch srub M8x30 (c) i jednej M10x125
(d). Sruby wraz z podktadkami i
nakretkami znajdujg sie w komplecie
nagarniaka gwiazdzistego.

Rys. 71

17.5. Mechanizm zabezpieczaj acy igly i aparat wi azacy

Zadaniem mechanizmu jest zabezpieczenie igiet i aparatu wigzacego przed uszkodzeniem w
przypadku braku synchronizacji ruchu ttoka z ruchem igiet wigzacych.

W przypadku Sciecia sruby zabezpieczajgcej (poz.15 tab. E002) moze zdarzyC sie, ze igly nie
wrécg do tylnego potozenia i podczas ruchu ruchu ttoka do tytu (prasowanie) nastgpi uderzenie
tloka w igly, uszkodzenie ich oraz aparatu wigzacego. Aby takiemu przypadowi zapobiec,
zamontowano mechanizm zabezpieczajacy. Podczas ruchu igiet do przodu (poczatek wigzania)
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rura patgka (poz.11 tab. E002) zwalnia mechanizm $lizgowy, ktory poprzez popychacz i sprezyne
powoduje wysunigcie zaczepu (poz.2 tab. NO02) w okno panatu prasujacego. Przesuwajacy sie do
tytu tlok natrafia na wystajacy zaczep i uderza w niego, nastepuje sciecie sruby (poz.51 tab. BO01)
I automatyczne odtaczenie napedu od ciggnika. Po zatrzymaniu prasy, nalezy usungc przyczyne
Sciecia Sruby zabezpieczajacej iglty (poz.15 tab. S002), wymieni¢ Srube w kole zamachowym
(poz.5 tab. BO01). Ustawi¢ na tgczniku (poz.9 tab. EO03) wiasciwe potozenie igiet.

Widok od

dotu.

Rys. 72
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18. BLEDY WIAZANIA, PRZYCZYNY | SPOSOBY ICH USUWANIA

Supet
zawigzany
prawidtowo
Przyczyna Sposoby usuwania bt  edéw
1 2 3

Niedostateczne
zacisniecie sznurka
w chwytaczu.

T
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o , _ Napig¢ sprezyne dociskacza przez
Sznurek wigzacy nie opasat catej dokrecenie (0,5-1 obrotu) Sruby.
beli, wezet znajduije sie tylko na ’

przednim kohAcu sznurka (od

strony tloka).

Chwytacz zaciska

e sznurek ze zbyt duzg

sita.
_ _ Sprezyne dociskacza odprezy¢
Sznurek jest odciety lub zerwany, poprzez odkrecenie $ruby.

brak wezia.
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2

e

Sznurek wigzacy opasuje
catg bele, wezel znajduje
sie tylko na tylnym koncu
sznurka (od strony komory
prasowania).

Sznurek nie jest
uchwycony przez
przytrzymywacz
lub nie jest
doprowadzony
prawidtowo do
suptacza.

Sprawdz usta-
wienie przytrzy-
mywacza sznu-
rka. Odstep
miedzy przy-
trzymywaczem a
igta powinien
wynosi¢ 3-5 mm.

wn
|
™

A

50%2

Wymiar od czubka przytrzymywacza sznurka do
drugiej krawedzi szczeliny iglowej w stole
aparatu wigzacego powinien wynosic¢ 50 + 2 mm.

Wezel pojedynczy znajduje
sie na kohcu sznurka, drugi
koniec sznurka jest tylko

Nacigg sznurka
jest za maly.
Sznurek
doprowadzony za
wysoko i nie
uktada sie na
koncu palca
suptacza.
Przytrzymywacz
nie doprowadza
sznurka
dostatecznie
daleko do palca

~ 40 Synthetik

iy

Uwaga! Sznurek zawsze musi znajdowac sie
miedzy dwoma czopami prowadzacymi w
napinaczu sznurka. Sprawdzi¢ potozenie

Nalezy wyregulo-
wac hapinacz
sznurka, dokreca-
jac (1-2 obroty)
nakretkg skrzydel-
kowa.

przewleczony. suptacza. przytrzymywacza sznurka i ewentualnie ustawi¢
go.
Sprezyna docisko-
wa jest zbyt silnie Nakretke na srubie
naprezona. dociskacza nieco
Sprezyna zluzowac¢ (0,5-1

Wezel pozostaje na palcu
suptacza, sznurek rwie sie.

ugniatacza zbyt
silnie naprezona.
Dzwignia nozowa
nie zgarnia wezta.

obrotu). Sprezyny
ugniatacza
odprezyc.

Dzwignie nozowg prostowac¢ w sposob pokazany
ponizej. Wymieni¢ haki suptacza.
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2

3

luzny.

Sprezyna
dociskacza jest
niedostatecznie
naprezona.

Nakretke naprezajacq
sprezyne dociskowg
na dociskaczu nieco
dokrecic¢ (0,5-1
obrotu).

Koniec sznurka jest w
wezle i tworzy petle.

Sznurek jest wystrzepiony

lub zerwany tuz za weztem.

Zbyt maly skok
dzwigni.

Krawedz
zgarniajgca dzwigni
nozowej przy
Zgarnianiu wezta
naciska zbyt mocno
na grzbiet palca
suptacza.

Chropowata
powierzchnia
dzwigni nozowej na
biezni sznurka.

Dzwignie nozowg
ustawi¢ w ten
sposéb, aby
odstep jej
krawedzi
Zgarniajacej w
stosunku do
konca palca
suptacza przy
max. wychyleniu
wynosit 10 do15
mm (rys. 51).

Dzwignie nozowg wyregulowag.

ZwrQci¢ uwage, aby palec suptacza mogt sie
swobodnie obracac. Krawedz zgarniajgca
dzwigni nozowej musi lekko ociera¢ sie po
grzbiecie palca suptacza. Wygtadzié¢
powierzchnie biezni sznurka

Nieréwne wzgledem
dlugosci i wystrzepione
koncowki sznurka.

Tepy nozyk.

Zbyt stabe, mate
sprasowanie bel.

Wymieni¢ nozyk lub naostrzy¢ jego
ostrze.

Sprezyny naciggowe, regulujgce stopien
Zgniotu napig¢ mocniej.
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19. INDEKS ALFABETYCZNY

agregowanie prasy z ciggnikiem 14
blacha oporowa 38
btedy wigzania, przyczyny i sposoby ich usuwania 39
budowa prasy 13
charakterystyka techniczna 13
€0 wazne jest przy zakupie 5
demontaz i kasacja 12
drazek sterowniczy 23
dyszel 15
dyszel tylny 37
dzwignia nozowa 29
eksploatacja maszyny 22
elementy robocze maszyny 8
gwarancja 5
identyfikacja maszyny 5
tancuch napedu gtéwnego 23
nagarniak gwiazdzisty 38
nastawianie nagarniacza 17
obsluga 9
0golne wskazowki 22
opis maszyny 13
opis pracy suptacza 34
praca z watem przegubowo-teleskopowym 8
prowadnica bel tylna 36
przechowywanie prasy w okresie zimowym 32
przeczytaj instrukcje obstugi 5
przenosnik slimakowy 23
przeznaczenie maszyny 6
przy ponownym ustawieniu igiet wzgledem tloka 27
przyczyny nieprawidlowej pracy prasy i ich usuwanie 33
przygotowanie mechanizmow wigzacych 19
punkty podnoszenia prasy 32
smarowanie prasy 31
sprzegto przecigzeniowe jednokierunkowe 23
Slizg bel 18
technika bezpieczenstwa i higiena pracy 6
trzymak sznurka 28
trzymaki wstrzymujace plon 22
ustawianie dlugosci bel 18
ustawianie gestosci bel - stopnia zgniotu 18
ustawianie podbieracza i grabi przytrzymujacych 16
ustawianie zespotéw do pracy 15
ustawienia i obstuga - wskazowki 22
ustawienie elementéw prasowania i wigzania wzgledem siebie 25
ustawienie i kontrola suptacza 28
ustawienie igiet wigzacych 24
ustawienie igiet wigzacych wzgledem ttoka 27
ustawienie igiet wzgledem aparatow wigzacych 24
ustawienie igiet wzgledem kanatu prasowania 24
ustawienie sprzegta walu suptaczy wzgledem watu przektadni 26
ustawienie tloka i nozy 21
ustawienie tloka ugniatajgcego wzgledem nagarniacza widtowego 26
ustawienie zasuwy sznurka wzgledem igiet wigzacych 25
usuwanie ewentualnego zapchania prasy 22
wprowadzenie 5
wyposazenie specjalne i dodatkowe 36
zabezpieczenie maszyny przed przecigzeniem 17
zamykacz 28
znaki bezpieczenstwa 11
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NOTATKI
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KATALOG CZ ESCI ZAMIENNYCH

19.1. SPOSOB POSLUGIWANIA SIE KATALOGIEM

Katalog zawiera tablice rysunkowe i tekstowe zestawienia czesci uszeregowane wg zespotow i

funkgciji jakie te zespoty petnig w prasie Z511.

Na tablicach rysunkowych naniesione sg odnosniki z numerami pozycji w tablicy tekstowej, w
ktorej znajdujg sie hazwy czesci oraz symbole KTM lub numery norm i ilosci sztuk czesci na dany

zespot.

Katalog zawiera skorowidz grup funkcyjnych zespotow w celu utatwienia znalezienia czesci.

19.2. SPOSOB ZAMAWIANIA CZ ESCI ZAMIENNYCH

Czesci zamienne mozna zamawiac¢ u dealera lub bezposrednio u producenta.

Adres producenta:
UNIA-FAMAROL

ul. Przemystowa 100, tel. cent. (059) 841-80-01
76-200 Stupsk fax. cent. (059) 842-78-86
tel. dz. sprzedazy (059) 841-80-24
tel. serwis (059) 841-80-27

Przy zamawianiu cze$ci zamiennych nalezy kazdorazowo w zamowieniu podac:

« doktadny adres zamawiajacego,

« doktadny adres wysytkowy (miejsce postoju maszyny lub sposéb odbioru),
e warunki ptatnosci,

* numer fabryczny maszyny i rok produkcji (wg tabliczki na maszynie),

» doktadny numer czesci zamiennej wraz z nazwa,

* liczbe zamawianych czesci,
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19.3. SPIS TABLIC

B001 PRZEKLADNIA GLOWNA / GEAR BOX

B002 NAPINACZ £t ANCUCHA / CHAIN TENSIONER

B003 PRZEKLADNIA DOPROWADZACZA /| GEAR BOX COMPLET ON FEEDER
B004 PRZEKLADNIA DOPROWADZACZA /| GEAR BOX COMPLET ON FEEDER
C001 OS KOt JEZDNYCH / WHEEL ASSEMBLY

E001 STOL UKLADU WIAZANIA / KNOTTER TABLE

E002 IGLA WIAZACA / BINDING NEEDLE

E003 APARAT WIAZACY / TWINE KNOTTING ASSY

E004 WYLACZNIK APARATOW WIAZACYCH / ENGAGING AND DISENGAGING PARTS
E012 IGLA WIAZACA DO DRUTU / WIRE KNOTING UNITS, BINDING NEEDLE
EO013 WIAZANIE DRUTEM, TRZYMAK DRUTU / A623, BARING TUBE

E014 APARAT WIAZACY DRUTEM / WIRE KNOTTERS

E015 STOL UKELADU WIAZANIA, WIAZANIE DRUTEM / WIRE KNOTING UNITS, KNOTTER TABLE
FO01 KANAL PRASUJACY / PRESS CHAMBER

F002 KANAL PRASUJACY / PRESS CHAMBER

FO03 STOL PODAJACY / FEEDING TABLE

F004 STOL PODAJACY / FEEDING TABLE

FOO05 DYSZEL / DRAWBAR

G001 tADOWARKA KPL. / BALE CHUTE

G002 BLACHA ODKLADCZA / BALE DISCHARGE PLATE

HO01 OSWIETLENIE / LIGHTING EQUIPMENT

K001 PODBIERACZ KPL. / PICK-UP DEVICE

K002 NAPED PODBIERACZA / PICK-UP DEVICE DRIVE SAFETY CLUTCH

K003 WYDZWIG PODBIERACZA / PICK-UP LIFT

K004 NAGARNIAK GWIAZDZISTY / WINDROW FORMING DEVICE

LO01 TLOK PRASUJACY / PRESS PISTON

L0O02 DOPROWADZACZ KPL. / FEEDER

M001 OSEONY 1/ GUARDS 1

M002 OSLONY 1/ GUARDS 1

M003 OSEONY 2/ GUARDS 2

U001 LICZNIK KOSTEK / BALES COUNTER

N001 HYDRAULICZNA REGULACJA DYSZLA / HYDR. ADJUSTMENT OFF DRAWBAR
N002 HYDRAULICZNA REGULACJA PODBIERACZA / HYDR. ADJUSTMENT OFF PICK-UP
NO03 MECHANIZM ZABEZPIECZAJACY / PROTECTION MECHANISM

N0O04 PRZEDLUZENIE KANALU/TUNNEL EXTENSION
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GRUPY FUNKCYJNE / FUNCTIONAL GROUPS

PRZEKtLADNIA GLOWNA, NAPINACZ tANCUCHA, PRZEKtADNIA DOPROWADZACZA,
WAL GEOWNY / GEAR BOX, CHAIN TENSIONER, GEAR BOX COMPLET ON FEEDER,
JOINT SHAFT

OS KOt JEZDNYCH, KOtA JEZDNE / AXLE, WHEEL OFFSET, TYRES

iy [ ¢ ©

STOL UKEADU WIAZANIA, WALEK STERUJACY, WAL UKEADU WIAZANIA, IGEA WIAZACA, OSEONA
IGLY, APARAT WIAZACY, WYLACZNIK APARATOW WIAZACYCH, KOLO STERUJACE APARATOW
WIAZACYCH / KNOTTER TABLE, NEEDLE, KNOTTER ASSEMBLY, CONTROL

wdd \J B T e

KORPUS PRASY, SLIZG GORNY, STOt PODAJACY, DYSZEL, PODPORA, ZACZEP,
ZACZEP DZWIGOWY/ BALING CHANNEL, FEEDING TABLE, DRAW BAR, SUPPORT,
COUPLING DEVICE

@;@DHTD—,@&E@

tADOWARKA, BLACHA ODKtADCZA / BALE CHUTE, BALE DISCHARGE PLETE

[

OSWIETLENIE / LIGHTING EQUIPMENT

RAMA PODBIERACZA, PODBIERACZ, GRABIE, KOLO PODPOROWE, NAPED
PODBIERACZA, WYDZWIG PODBIERACZA, BLACHA OPOROWA / PICK-UP DEVICE, PICK-
UP LIFT, BAFFLE PLATE, FEELER WHEEL

5 = ©

g8

ReZ

TLOK PRASUJACY, DOPROWADZACZ SLIMAKOWY, PODAJNIK WIDLOWY, £t ACZNIK
PODAJNIKA WIDtOWEGO / INTAKE AUGER, FEED MECHANISM, PRESS RAM

N N

OSELONY, OSEONY PRZEKELADNI GLOWNEJ, OSLONA LEWA, OSEONA PRAWA, OSLONA
KOMORY SZNURKOW / GUARDS

a

LICZNIK KOSTEK / ACCESSORIES

= ﬁ@
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NR POZ. SYMBOL KTM ILOSC NAZWA CZESCI
POS. NO. PIECE NO. QNTY DESCRIPTION
B001 PRZEKLADNIA GEOWNA / GEAR BOX
1 8245-511-004-297 1 [Obudowa tozyska BEARING BUSH
2 8245-511-004-167 1 [Obudowa przektadni GEAR HOUSING
3 8245-511-004-419 1 Pokrywa tozyskowa COVER
4 8245-511-004-304 1 [Pokrywa fozyskowa CANTILEVER FLANGE
5 8245-511-004-317 2 Podkfadka dystansowa 0.5 SPACER 0.5
5.1 8245-511-004-332 2 Podkfadka dystansowa 0.2 SPACER 0.2
5.2 8245-511-004-320 2 Podkfadka dystansowa 0.1 SPACER 0.1
5.3 8245-511-004-345 1 |Podkiadka dystansowa 0.05 SPACER 0.05
5.4 8245-511-004-358 1 Podkfadka dystansowa 1.0 SPACER 1.0
6 8245-511-004-271 1 [Korba kpl. LIFT ARM
7 8245-511-004-230 1 Pierscien dystansowy SPACER
8 8245-511-004-488 1 |Odpowietrznik AIR VALVE
9 PN-M-82302 3 |Sruba M12x55-8.8-B SCREW M12x55-8.8
10 PN-M-82101 2 |Sruba M16x150-8.8-B HEX. HEAD SCREW M16x150-8.8
11 PN-M-82101 6 |Sruba M16x100 8.8-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M16x100 8.8
12 PN-M-82105 8 |Sruba M10x30 8.8-B HEX. HEAD SCREW M10x30 8.8
13 PN-M-82105 10 |Sruba M12x30 10.9-A HEX. HEAD SCREW M12x30 10.9
14 PN-M-82144 4  |Nakretka M16-8-B Fe/Zn8c HEX. NUT M16-8
15 PN-M-82175 6 |Nakretka samozab. M16-8-B Fe/Zn5 |LOCK NUT M16-8
16 DIN2950 2 |Korek 1/2 - T9 Fe/Zn5 FITTING 1/2 - T9
17 PN-M-73173 1 Pierscien uszczelniajacy 17/3/P SEAL RING 17/3/P
18 PN-M-82008 12 |Podktadka sprezysta Z 10.2 Fe/Zn9 SPRING WASHER Z 10.2
19 PN-M-82008 3 |Podktadka sprezysta 12.2 Fe/Zn9 SPRING WASHER 12.2
20 PN-M-82008 2 Podktadka sprezysta Z 16.3 Fe/Zn9 SPRING WASHER Z 16.3
21 PN-M-86961 1 Pierscien uszczelniajacy o przekr. kot. |SEAL RING 80X2 8
22 PN-M-86468 1 tozysko samonastawne D208 BEARING D208
23 8245-511-004-523 1 |Przeciwcigzar COUNTERWEIGHT
24 8245-511-004-508 1 [Kagtownik prawy ANGLE RIGHT
25 8245-511-004-510 1 [Katownik lewy ANGLE LEFT
26 PN-M-82105 4 |Sruba M12x50 8.8-B-Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M12x50 8.8
28 8245-511-004-564 6  |Tulejka korpusu BUSCH
29 8245-511-004-475 1 Przektadnia katowa przednia GEAR BOX
37 8245-511-004-215 1 |Tulejka prowadzaca GUIDE BUSH
40 8245-511-004-434 1 Pierscien specjalny RING
41 8245-511-004-243 1 |Podkiadka WASHER
42 8245-511-004-170 1 |Zabierak kpl. DRIVER
43 8245-511-004-256 1 |Podkiadka WASHER
44 8245-511-004-269 1 [Tuleja slizgowa SLEEVE
45 8245-511-004-202 1 Koto zamachowe FLYWHEEL
46 8245-511-004-228 1 [Tulejka 40x44x20 BEARING BUSH
47 PN-M-82011 1 |Podkladka 15 Fe/Zn5 LOCKING PLATE 15
48 PN-M-86220 1 [kozysko stozkowe 32009 TAPER R. BEARING 32009
49 PN-M-86220 1 [kozysko stozkowe 31309 TAP.ROLLER BEARING 31309
50 PN-M-82105 1 |Sruba M10x65 8.8-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M10x65 8.8
51 PN-M-82105 3 |Sruba M10x35-8.8-B-Fe/Zn8c HEX.BOLT M10x35-8.8
52 PN-M-82105 1 |Sruba M14x35 8.8-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M14x35 8.8
54 PN-M-82144 1 [Nakretka M10-8-B Fe/Zn8c HEX. NUT M10-8
55 PN-M-82153 1 [Nakretka M18x1.5 HEXNUT M18x1.5
56 PN-M-85023 1 Kotek sprezysty 8x12-Fe/Zn5 DOWEL PIN 8x12
57 PN-M-86960 1 Pierscien uszczelniajacy A 60x75x8 SEAL-RING A 60x75x8
58 PN-M-82471 2 |Nakretka okragta M45x1.5 GROOVED NUT M45x1.5
59 PN-M-82016 1 |Podkiadka 45 LOCKING PLATE 45
60 PN-M-82023 1 |Podkiadka 19 SECURIN 9
61 PN-M-86961 1 Pierscien uszcz. o przekr. kot. 45x3 O-RING 45x3
64 8245-137-502-045 2 |Korek LOCKING SCREW
66 8245-511-004-195 1 |Tulejka $cinajgca BUSH
67 8245-511-004-577 1 |Walek zebnikowy z kotem talerzowym |DRIVE SHAFT + CROWN WHEEL
68 PN-M-86002 1 [Smarowniczka M8x1 GREASE NIPPLE M8x1
70 8245-511-004-182 1 |Zabierak spawany DRIVER 20
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NR POZ. SYMBOL KTM [ILO SC NAZWA CZESCI
POS. NO. PIECE NO. QNTY DESCRIPTION
B001 PRZEKLADNIA GEOWNA / GEAR BOX

71 8245-511-004-421 1 [Walek z kotnierzem FLANGED SHAFT
72 8245-511-004-360 4 Podkfadka dystansowa 1.0 SPACER 1.0

72.1 8245-511-004-373 2 Podkfadka dystansowa 0.1 SPACER 0.1

72.2 8245-511-004-386 4  |Podkfadka dystansowa 0.2 SPACER 0.2

72.3 8245-511-004-399 2 Podkfadka dystansowa 0.05 SPACER 0.05

72.4 8245-511-004-406 1 |Podkiadka dystansowa 0.5 SPACER 0.5
73 8245-511-004-447 1 Pierscien wewnetrzny INNER RING
74 8245-511-004-284 1 |Zespot két tancuchowych SPROCKETS
75 8245-511-004-490 1 Pokrywka zamykajaca COVER
76 PN-M-86220 2 |bozysko stozkowe 30215 TAP.ROLLER BEARING 30215
77 PN-M-82105 9 |Sruba M12x30 10.9-A HEX HEAD SCREW M12x30 10.9
78 PN-M-85023 3 Kotek sprezysty 8x30 Fe/zZn9 DOWEL PIN 8x30
79 PN-M-85023 3 Kotek sprezysty 14x30-Fe/Zn5 DOWEL PIN 4x30
80 PN-M-86960 1 Pierscien uszczelniajacy A 85x110x12 |SEAL RING A 85x110x12
81 PN-M-84168 1 [kancuch 10B-122 PS CHAINE 10B-122 PS
82 PN-M-84168 1 [kancuch 16BX-132 CHAINE 16BX-132
83 PN-M-86961 1 Pierscien uszcz. o przekr. kot. 75x2 RING 75x2
84 PN-M-82008 9 Podktadka spr.12.2 Fe/Zn9 SPRING WASHER 12.2
85 8245-511-015-036 1 |Wal przegubowo-teleskopowy JOINT SHAFT
86 8245-511-015-049 1 Sprzegto jednokierunkowe-cierne CLUTCH
87 8245-511-015-064 Tarcza cierna 160 FRICTION DISC 160
88 8245-511-004-600 2 Podktadka odginana WASCHER
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NR POZ. SYMBOL KTM ILOSC NAZWA CZESCI
POS. NO. PIECE NO. QNTY DESCRIPTION
B002 NAPINACZ £t ANCUCHA / CHAIN TENSIONER
1 8245-511-004-536 1 Koto tancuchowe kpl. CHAIN SPROCKET
2 8245-511-004-024 1 [Sworzen PIN
3 8245-511-004-011 1 |Zderzak STOP
4 8245-511-004-139 1 Napinacz tahcucha spaw. CHAIN TENSIONER
5 8245-511-004-113 1 |Zgarniak spawany STRIPPER
6 PN-M-82001 1 |Zawleczka S-Zn 5x50 SPLIT PIN S-Zn 5x50
7 PN-M-85111 1 Pierscien osadczy Z20x1,2 CIRCLIP Z20x1,2
9 PN-M-86100 1 [kozysko kulkowe 6204-2RS-C3 GR.BALL BEARING 6204-2RS-C3
10 PN-M-82105 2 |Sruba M8x30 8.8-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M8x30 8.8
11 PN-M-82105 1 |Sruba M10x45 10,9-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M10x20 8.8
12 PN-M-82144 2 |Nakretka M8-8-B Fe/Zn8c HEX. NUT M8-8
13 PN-M-86002 1 [Smarowniczka M8x1 GREASE NIPPLE M8x1
14 8245-036-030-170 2 Podktadka okragta WASHER
15 8245-511-004-037 1 [Sprezyna DRAW SPRING
16 PN-M-82008 2 Podktadka sprezysta Z 8.2 Fe/Zn9 SPRING WASHER Z 8.2
18 8245-511-004-126 1 [Kolo tancuchowe Z=10 CHAIN WHEEL Z=10
19 8245-511-004-065 1 |Tulejka dystansowa SPACING TUBE
20 8245-511-004-040 1 [Rolka napinajaca IDLER PULLEY
21 8245-511-004-549 1 |[Kotlo tancuchowe kpl. CHAIN SPROCKET
22 8245-511-004-551 1 Koto fancuchowe kpl. CHAIN SPROCKET
23 8245-511-004-078 1 |Tulejka dystansowa SPACER
24 PN-M-85111 1 [Pierscien osadczy Z 30x1,5 CIRCLIP Z 30x1,5
25 PN-M-86100 1 [kozysko kulkowe 6201-2RS-C3 GR.BALL BEARING 6201-2RS-C3
26 PN-M-82101 1 |Sruba M12x55 8.8-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M12x55 8.8
27 PN-M-82101 1 |Sruba M12x75 8.8-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M12x75 8.8
28 PN-M-82144 1 [Nakretka M12-8-B Fe/Zn8c NUT M12-8
29 PN-M-82175 1 Nakretka samozab. M12-8-B Fe/Zn8c |LOCK NUT M12-8
30 PN-M-82030 3 Podktadka okragta 13 WASHER 13
31 8245-511-004-093 2  |Podktadka WASHER
32 8245-511-004-080 1 |Tulejka dystansowa SPACING TUBE
33 8245-511-004-141 1 |[Kolo tancuchowe Z=13 CHAIN WHEEL Z=13
34 8245-511-004-154 1 |[Kolo tancuchowe Z=13 CHAIN WHEEL Z=13
35 PN-M-86100 1 [kozysko kulkowe 6206-2RS-C3 GR.BALL BEARING 6206-2RS-C3
36 PN-M-82008 1 Podktadka sprezysta 12.2 Fe/Zn9 SPRING WASHER 12.2
37 8245-511-004-052 1 |Podkiadka WASHER
38 PN-M-82175 1 Nakretka samozab. M10
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NR POZ. SYMBOL KTM [ILO SC NAZWA CZESCI
POS. NO. PIECE NO. QNTY DESCRIPTION
B0O03 PRZEKLADNIA DOPROWADZACZA | GEAR BOX COMPLET ON FEEDER

1 8245-511-006-321 2 |Kolo stozkowe z=15 PINION z=15
2 8245-511-006-334 1 [Obudowa przektadni GEAR HOUSING
3 8245-511-006-388 1 |Walek przedni DRIVE SHAFT
4 8245-511-006-350 1 [Walek przektadni DRIVE SHAFT
5 8245-511-006-041 2 Obudowa tozyska RING
6 8245-511-006-375 1 Koto fancuchowe spaw. z=22 SPROCKET z=22
7 8245-511-006-347 1 |Koto stozkowe z=15/2 PINION z=15/2
8 8245-511-006-362 1 [Pierscien osadczy ADJUSTING RING
9 8245-511-006-390 1 |Koto zgbate z=22 GEAR z=22
10 PN-M-85111 1 Pierscien osadczy Z 30 CIRCLIP Z 30
11 PN-M-85111 1 Pierscien osadczy Z 30x2 CIRCLIP Z 30x2
12 PN-M-85111 1 Pierscien osadczy Z 38 CIRCLIP Z 38
13 PN-M-85111 2 Pierscien osadczy W 62 CIRCLIP W 62
14 PN-M-85111 2 Pierscien osadczy W 80 CIRCLIP W 80
15 PN-M-86100 2 |tozysko kulkowe 6206 - 2RS GR. BALL BEARING 6206 - 2RS
16 PN-M-86100 2 |bozysko kulkowe 6208 - 2RS GR. BALL BEARING 6208 - 2RS
17 PN-M-82105 2 |Sruba M12x45 8.8-B-Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M12x45 8.8
18 PN-M-82314 1  [Wkret dociskowy M8x10 8.8 Fe/Zn8c |HEX. HEAD SCREW M8x10 8.8
19 PN-M-82105 4 |Sruba M12x25 8.8-B-Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M12x25 8.8
21 PN-M-82144 4 |Nakretka M12 Fe/Zn8c NUT M12
23 PN-M-85005 1 Whpust pryzmatyczny A8X7x28 FITTING KEY A8x7x28
24 PN-M-85005 1 Whpust pryzmatyczny B8x7x32 SUNK KEY B8x7x32
25 PN-M-85031 1 Klin wpuszczany N 12x8x50 GIB KEY N 12x8x50
26 PN-M-85031 1 Klin wpuszczany N 12x8x60 GIB KEY N 12x8x60
27 8245-511-006-319 1 [Podkiadka 40,5x65,5x5 WASHER 40,5x65,5x5
28 8245-511-006-480 2  |Podktadka 30x42x0,1 SPACER 30x42x0,1

28.1 8245-511-006-492 2  |Podktadka 30x42x0,3 SPACER 30x42x0,3
29 8245-036-010-057 2  |Podktadka 50x62x0,1 SPACER 50x62x0,1

29.1 8245-036-010-060 1 [Podkiadka 50x62x0,3 SPACER 50x62x0,3
30 8245-511-006-451 2  |Podktadka 63x80x0,1 SPACER 63x80x0,1

30.1 8245-511-006-464 2  |Podktadka 63x80x0,3 SPACER 63x80x0,3
31 8245-511-012-293 3  |Podktadka 30x42x2.5 SPACER 30x42x2.5
32 PN-M-86468 1 tozysko samonastawne D208 BEARING D208
33 PN-M-82008 6 Podktadka sprez. Z 12,2 Fe/Zn9 SPRING WASHER Z 12,2
34 8245-511-006-039 1 Blacha ostaniajgca COVER
35 PN-M-82105 2 |Sruba M8x16 8.8-B-Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M8x16 8.8
36 PN-M-82175 2 Nakretka samozab. M8 8-B-Fe/zn8c |[LOCK NUT M8 8
37 PN-M-82105 2 |Sruba M12x40 8.8-B-Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M12x40 8.8
38 PN-M-82175 2 Nakretka samozab. M12 8-B-Fe/Zn8c |LOCK NUT M12 8
39 8245-511-006-306 1 Przektadnia doprowadzacza PRIMARY GEAR
40 8245-511-006-408 1 [Walek przedni kpl. DRIVE SHAFT

Strona 53



Prasa zbierajgca wysokiego stopnia zgniotu Z511 — instrukcja obstugi, katalog czesci

Strona 54



Prasa zbierajgca wysokiego stopnia zgniotu Z511 — instrukcja obstugi, katalog czesci

NR POZ.| SYMBOL KTM ILOSC NAZWA CZESCI
POS. NO. PIECE NO. QNTY DESCRIPTION
C001 OS KOt JEZDNYCH / WHEEL ASSEMBLY
2 8245-511-002-035 1 0$ spawana AXLE
3 PN-M-82101 6 Sruba M14x40-8.8-B-Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M12x40-8.8
4 PN-M-82105 2 Sruba M14x35-8.8-B-Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M12x35-8.8
5 PN-M-82175 12  |[Nakretka samozab .M14-8-B-Fe/zZn8c |LOCK NUT M12-8
6 PN-M-82005 6 Podktadka 15 Fe/Zn9 WASHER 13
8 8245-511-002-302 1 Pétos prawa 2 spawana AXLE JOURNAL
9 PN-M-86964 2 Pierscien uszczeln. A45x80x10 PACKING RING A45x80x10
11 PN-M-82148 2 Nakretka koronowa ZM20-8-A CASTELLATED NUT ZM20-8-A
12 PN-M-82001 3 Zawleczka S-Zn 4x50 SPLIT PIN S-Zn 4x50
13 PN-M-85111 2 Pierscien osadczy spr. W55 CIRCLIP W55
15 PN-M-86100 2 tozysko kulkowe 6208 BALL BEARING 6208
16 PN-M-86100 2 tozysko kulkowe 6006 BALL BEARING 6006
17 8245-511-002-140 1 Kolo jezdne OUTER COVER
17.1 8245-511-002-076 1 Obrecz 4 1/2 Kx15 kpl RIM 4 1/2 Kx15 kpl
17.2 PN-C-94300/104 1 Whkiadka zaworu detki A lub B VALVE A B
17.3 PN-C-94300/078 1 Detka 185-15 INNER TUBE 185-15
17.4 PN-C-94300/103 1 Kapturek B lub C PROTECTIVE HOOD B C
17.5 PN-C-94300/050 1 Opona 185R15C TYRE 185R15C
19 8245-511-002-165 2 Pokrywa COVERING PLATE
20 PN-M-82005 2 Podkiadka okragta 21 SPACER 21
21 PN-S-91240/62 10 |Nakretka C M14x1,5x18/60-8 Fe/Zn NUT M14x1,5
22 8245-511-002-109| 10 |Sruba radetkowana PIN
23 8245-511-002-282 1 Pétos prawa 2 kpl. RIGHT AXLE KOMPLETE
24 8245-511-002-330 1 Po6tos lewa 2 spawana WHEEL STUD
25 8245-511-002-328 2 Piasta kota lewa 1 WHEEL HUB
26 PN-M-82101 4 Sruba M12x45 8.8-B-Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M12x45 8.8
27 8245-511-002-193 1 Kolo jezdne OUTER COVER
27.1 8245-511-002-180 1 Obrecz 9.00-15.3 kpl RIM 9.00-15.3 kpl
27.2 PN-C-94300/104 1 Whkiadka zaworu detki A lub B VALVE A B
27.3 PN-C-94300/078 1 Detka 10.0/75-15.3 INNER TUBE 10.0/75-15.3
27.4 PN-C-94300/103 1 Kapturek B lub C PROTECTIVE HOOD B C
27.5 PN-C-94300.052 1 Opona 10.0/75-15.3 TYRE 10.0/75-15.3
28 8245-511-002-022 1 Plyta posrednia MIDDLE PLATE
29 8245-511-002-315 1 Pétos lewa 2 kpl. LEFT AXLE KOMPLETE
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NR POZ. | SYMBOL KTM |ILOSC NAZWA CZESCI
POS. NO. PIECE NO. QNTY DESCRIPTION

E001 STOL UKLADU WI AZANIA / KNOTTER TABLE

1 8245-511-007-799 1 [Stét ukladu wigz. | kpl. TABLE

2 8245-511-007-014 6 |Rolka gumowa RUBBER ROLL

3 8245-511-007-465 3 |Sworzen PIN

4 8245-511-007-055 3  |Tulejka dystansowa TUBE

6 8245-511-007-363 1 Stot wigzacy spawany TABLE

7 8245-511-007-628 2 |Przetyczka FIXING PIN

8 PN-M-83406 6 |Sruba M10x25-8.8 Fe/Zn8c SAUCER HEAD SCREW M10x25-8.8

9 PN-M-82105 5 |Sruba M8x25-8.8-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M8x25-8.8

10 PN-M-82101 4 |Sruba M10x40-8.8-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M10x40-8.8

11 PN-M-82175 5 |Nakretka sam. R M8-8-B Fe/Zn8c LOCK NUT R M8-8

12 PN-M-82175 9 |Nakretka sam. R M10-8-B Fe/Zn8c |LOCK NUT R M10-8

13 PN-M-86002 1 [Smarowniczka M8x1 H GREASE NIPPLE M8x1 H

14 PN-M-82005 11 |Podkladka 8.4 Fe/Zn9 WASHER 8.4

15 8245-511-007-478 3 Sprezyna skretna TORSION SPRING

18 8245-511-007-437 3 |Zawleczka SPRING CLIP

19 8245-511-007-027 3 Trzymak zwrotny LOCKER

20 8245-511-007-083 2 |kacznik Srubowy ADJUSTEMENT PIECE

21 8245-511-007-103 2 |kacznik PULL ROD

22 PN-M-82001 2  |Zawleczka S-Zn 3,2x16 SPLIT PIN S-Zn 3,2x16

23 8245-511-007-287 1 |Wal sterujacy spaw. SHAFT

24 PN-M-82144 2 |Nakretka M10-8-B-Fe/Zn8c HEX. NUT M10-8

25 8245-511-007-096 1 Sprezyna naciggowa TENSION SPRING

26 PN-M-82105 1 |Sruba M10x30-8.8-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M10x30-8.8

27 PN-M-82001 2 |Zawleczka S-Zn 4x25 SPLIT PIN S-Zn 4x25

28 8245-511-007-274 4  |Podkfadka 17x28x1,0 WASHER 17x28x1,0

29 8245-511-008-158 1 |[Tulejka tozyskowa BEARING BUSH

31 PN-M-85023 2 Kotek sprezysty 3x20 Fe/Zn9 DOWEL PIN 3x20

32 8245-511-005-094 1 [Podkiadka 11x30x5 WASHER 11x30x5

33 PN-M-82406 2 |Sruba M8x20 5.8-B-Fe/Zn8c SCREW M8x20 5.8

34 8245-511-007-350 2 Zasuwa sznurka spaw LATCH

35 8245-511-007-122 2 |Korek gwintowany THREADED PIECE

36 8245-511-007-144 1 [Podkiadka 11x70x5,0 WASHER 11x70x5,0

37 8245-511-007-030 1 [Katownik ANGLE

38 8245-511-007-310 2 |Okfadzina CLUTCH LINING

39 8245-511-007-290 1 [Ptytka hamulc.zewn.kpl. BRAKE PLATE

40 8245-511-007-322 1 |Ptytka hamulc.wewn.kpl. BRAKE PLATE

41 8245-511-007-157 1 [Waltgczacy SHAFT

42 8245-511-007-376 1 [Tulejka tozyskowa GREASING TUBE

43 8245-511-007-160 1 [Podkiadka Il WASHER

44 8245-511-007-205 1 Rurka smarownicza GREASING TUBE

45 8245-511-007-440 1 [|Piasta tozyska kpl. BINDING BEARING

46 8245-511-007-218 1 [Pierscien RING

47 8245-511-007-411 2 |Tulejka tozyskowa BEARING BUSH

48 8245-511-007-348 1 |Tarcza hamulcowa spaw. BRAKE DRUM

49 8245-511-007-391 2 |Obudowa tozyska kpl. FLANGED BEARING

50 PN-M-82016 1 |Podkladka 30 Fe/Zn5 LOCKING PLATE 30

51 PN-M-85111 1 Pierscien osadczy sprez. Z35 CIRCLIP z35

52 PN-M-82302 3 |Sruba M8x20 5.8-B-Fe/Zn8c SOCKET H.CAP SCREW M8x20 5.8
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NR POZ. SYMBOL KTM [ILO SC NAZWA CZESCI
POS. NO. PIECE NO. QNTY DESCRIPTION
E001 STOL UKLADU WI AZANIA /| KNOTTER TABLE

53 8245-511-007-980 3 |Sruba specjalna SOCKET H.CAP SCREW
54 PN-M-82101 2 |Sruba M10x60-8.8-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M10x60-8.8
55 PN-M-82144 3 Nakretka M8-8-B Fe/Zn8c HEX. NUT M8-8
56 PN-M-85005 1 Whpust pryzmatyczny A10x8x32 FITTING KEY A10x8x32
57 PN-M-85005 2 Wpust pryzmatyczny A10x8x40 FITTING KEY A10x8x40
58 PN-M-82976 6 Nit 4x10 Ms B RIVET 4x10 Ms B
59 PN-M-86478 1 Nakretka tozyskowa M30x1,5 GROOVED NUT M30x1,5
60 PN-M-86002 1 [Smarowniczka M6x1 H GREASE NIPPLE M6x1 H
61 8245-511-007-246 4  |Podkfadka 35x45x0,1 SPACER 35x45x0,1

61.1 8245-511-007-233 2 Podkiadka 35x45x0,3 SPACER 35x45x0,3

61.2 8245-511-007-220 9 Podkiadka 35x45x1,0 SPACER 35x45x1,0
62 8245-511-007-259 4  |Podkfadka 35x45x2,5 WASHER 35x45x2,5
63 8245-511-007-116 2  |Sprezyna COMPRESSION SPRING
64 PN-M-82005 2 Podktadka 10,5 Fe/Zn9 WASHER 10,5
65 8245-511-007-409 1 Piasta tozyska HUB
66 8245-511-007-389 1 Obudowa tozyska spawana FLANGED BEARING
67 8245-511-007-307 1 Plytka hamulcowa zewnetrzna BROKE PLATE- OUTSIDE
68 8245-511-007-335 1 Plytka hamulcowa wewnetrzna BROKE PLATE- INSIDE
69 PN-M-82148 2 Nakretka koronk. M10-8.8-B Fe/Zn8c |CASTELLATED NUT M10-8
70 PN-M-82001 2 |Zawleczka S-Zn 2x32 SPLIT PIN S-Zn 2x32
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NR POZ. | SYMBOL KTM |ILOSC NAZWA CZESCI
POS. NO. PIECE NO. QNTY DESCRIPTION
E002 IGLA WIAZACA / BINDING NEEDLE
1 8245-511-003-270 4 Przelotka porcelanowa PORCELAIN RING
2 8245-511-003-283 4 |Jarzmo SCREW
3 8245-511-007-068 3 |Tulejka BEARING BUSH
4 8245-511-007-480 2 |Tulejka BUSH
5 8245-511-207-574 2 |Rolka ROLLER
6 8245-511-007-539 4  |Wkiladka SPACER
7 8245-511-007-526 4  |Plytka CLIP
8 8245-511-007-070 1 |Widelki spawane FORK
9 8245-511-007-513 1 [kacznik kpl. PULL ROD
10 8245-511-007-582 2 |lgta wigzaca kpl. BINDING NEEDLE
11 8245-511-007-541 1 Rura palgka spawana NEEDLE SHAFT
12 PN-M-82001 1 |Zawleczka S-Zn 4x32 SPLIT PIN S-Zn 4x32
13 PN-M-85023 2 |Kotek spr. 8x20 DOWEL PIN 8x20
14 PN-M-82105 2 |Sruba M8x65-8.8-B Fe/Zn8c THREADED PIN M8x65-8.8
15 PN-M-82105 1 |Sruba M6x30-8.8-B Fe/Zn8c HEX HEAD SCREW M6x30-8.8
16 PN-M-82101 4 |Sruba M10x50-8.8-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M10x50-8.8
17 PN-M-82144 1 [Nakretka M20-8-B Fe/Zn8c HEX. NUT M20-8
18 PN-M-82175 4 Nakretka samozab. M6-8-B Fe/Zn8c |LOCK NUT M6-8
19 PN-M-82175 6 Nakretka samozab. M8-8-B Fe/Zn8c  |LOCK NUT M8-8
20 PN-M-82175 6 Nakretka samozab. M10-8-B Fe/Zn8c |LOCK NUT M10-8
21 8245-511-007-760 1 [Sworzen 20x50 PIN 20x50
22 8245-511-007-773 2 |Sworzen 20x90 PIN 20x90
23 PN-M-85023 4 Kotek sprezysty 5x28 Fe/zZn9 DOWEL PIN 5x28
24 PN-M-85023 2 Kotek sprezysty 5x40 Fe/Zn9 DOWEL PIN 5x40
25 PN-M-86002 1 [Smarowniczka M6x1 H GREASE NIPPLE M6x1 H
26 PN-M-86003 3  |Smarowniczka M8x1/45 H GREASE NIPPLE M8x1/45 H
27 8245-511-013-164 2 |Podktadka 21x32x1,0 WASHER 21x32x1,0
28 8245-511-007-786 4  |Podkfadka 21x32x1,5 WASHER/DISC/PLATE 21x32x1,5
29 8245-511-007-493 1 |tacznik spawany | PULL ROD
30 8245-511-007-500 1 tacznik spawany Il PULL ROD
31 8245-511-207-561 1 [Igta wiazgca BIND NEEDLE
32 8245-511-009-098 1 [Ostonalewa GUARD
33 8245-511-009-105 1 Ostona prawa GUARD
34 8245-511-009-146 1 |Palgk ochronny PROTECTING YOKE
35 PN-M-82005 4  |Podkfadka 6.4 Fe/Zn9 WASHER 6.4
36 PN-M-82406 4 |Sruba M6x16-5.8 Fe/Zn8c SAUCER HEAD SCREW M6x16-5.8
37 PN-M-82406 2 |Sruba M10x25-5.8 Fe/Zn8c SAUCER HEAD SCREW M10x25-5.8
38 PN-M-82144 4  |Nakretka M6-8-B Fe/Zn8c HEX.NUT M6-8
39 PN-M-82030 4 Podkfadka okragta 6.5 Fe/Zn9 WASHER 6.5
40 PN-M-82008 4  |Podkfadka spr. 6.1 Fe/Zn9 SPRING WASHER 6.1
41 PN-M-82005 2 |Podktadka 10.5 Fe/Zn9 SPRING WASHER 10.5
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NR POZ. SYMBOL KTM |ILO SC NAZWA CZESCI
POS. NO. PIECE NO. QNTY DESCRIPTION
E003 APARAT WIAZACY / TWINE KNOTTING ASSY

1 8245-511-007-424 2 |Aparat wigzacy kpl. KNOTTING APPARATUS
2 8245-511-070-015 1 [Kotlo slimakowe z=8 DRIVING PINION z=8
3 8245-511-070-028 1 [Kolo stozkowe | DRIVING PINION
4 8245-511-070-030 1 |[Kolo stozkowe II DRIVING PINION
5 8245-511-070-043 2 Oczyszczacz sznurka CLEANING DISC
6 8245-511-070-056 1 |[Sprezynal COMPRESSION SPRING
7 8245-511-070-069 1 Sruba specjalna | SCREW/BOLT
8 PN-M-82175 1 Nakretka samozab.M10-8-B Fe/Zn8c |LOCK NUT M10-8
9 8245-511-070-071 2 |Tulejka tozyskowa | GREASE BUSH
10 8245-511-070-084 2 Rama aparatu KNOTTER SUPPORT
11 8245-511-070-097 1 [Zamykacz JUNCTION PLATE
12 8245-511-070-104 1 Dociskacz sznurka SUPPORT
13 8245-511-070-117 1 |Sruba specjalna Il HEX HEAD SCREW
14 8245-511-070-120 1 [Dzwignia TIPPING LEVER
15 8245-511-070-132 1 ([Sprezynall COMPRESSION SPRING
16 8245-511-070-145 1 |Sruba specjalna Ill HEX.HEAD SCREW
17 8245-511-070-158 1 |Trzymak sznurka DRIVER
18 8245-511-070-160 1 [Walek slimaka kpl. SPIRAL SHAFT
19 8245-511-070-173 1 Palec suptacza KNOTTER HOOK
20 PN-M-82006 1 |Podkladka 6.4 Fe/Zn9 WASHER 6.4
21 PN-M-82144 2 |Nakretka M10-8-B Fe/Zn8c HEX. NUT M10-8
22 8245-511-070-186 1 Nakretka specjalna HEX. NUT
23 PN-M-85023 3 Kotek sprezysty 5x22 Fe/Zn9 DOWEL PIN 5x22
24 PN-M-86002 2 |Smarowniczka St M8x1 GREASE NIPPLE St M8x1
25 PN-M-86003 1 [Smarowniczka St M8x1/90 GREASE NIPPLE St M8x1/90
26 8245-511-070-199 1 [Podkiadka 15x21x0,2 SPACER 15x21x0,2
27 8245-511-070-206 4  |Podkfadka 15x21x0,5 SPACER 15x21x0,5
28 PN-M-82008 1 Podkfadka spr. Z 6.1 Fe/Zn9 SPRING WASHER Z 6.1
29 8245-511-070-219 1 [Tulejka tozyskowa I GREASE BUSH
30 8245-511-070-221 1 [Tulejka tozyskowa lll GREASE BUSH
31 8245-511-070-234 2 |Podktadka 15x21x1 SPACER 15x21x1
32 PN-M-82022 1 |Podkiadka 8.4 Fe/Zn9 SPACER 8.4
33 8245-511-070-247 1 |Slimak SPIRAL
34 8245-511-070-250 1 [Walek slimaka SPIRAL SHAFT
35 8245-511-070-262 1 [Dzwignia noza kpl. LEVER
36 8245-511-070-275 1 [Noz KNIFE
37 8245-511-070-288 1 [Sworzen PIN
38 8245-511-070-290 1 |Rolka ROLLER
39 PN-M-82005 1 |Podkladka 10.5 Fe/Zn9 WASHER 10.5
40 PN-M-85111 1 Pierscien osadczy sprez. Z14 CIRCLIP Z14
41 PN-M-85111 1 Pierscien osadczy sprez. Z19 CIRCLIP 219
42 PN-M-82105 2 |Sruba M4x10-8.8-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M4x10-8.8
43 8245-511-070-234 2 |Podktadka 15x21x1 SPACER
44 PN-M-82008 1 |Podkiadka spr. Z 10.2 Fe/Zn9 SPRING WASHER Z 10.2
45 8245-511-007-185 1 Piasta aparatu wigz. pr. KNOTTER DISC
46 8245-511-007-172 1 Piasta aparatu wigz. lewa KNOTTER DISC
47 8245-511-070-308 1 [Podkiadka 20x25x0.2 SPACER 20x25x0.2

47.1 8245-511-070-310 2 |Podktadka 20x25x0.5 SPACER 20x25x0.5
48 8245-511-070-323 1 Dzwignia noza LEVER
49 8245-511-007-806 1 |Aparaty wigzace-komplet KNOTTING APPARATUS KOMPLETE
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NR POZ. SYMBOL KTM |ILO SC NAZWA CZESCI
POS. NO. PIECE NO. QNTY DESCRIPTION
E004 WYLACZNIK APARATOW WI AZACYCH / ENGAGING AND DISENGAGING PARTS

1 8245-511-008-160 2 Krazek prowadzacy WASHER
2 8245-511-008-173 1 Pierscien zabkowany CLAMP
3 8245-511-007-671 1 |Zapadka przelaczaj. kpl. CATCH
4 8245-511-008-084 1 |Zacisk CLAMP
7 8245-511-008-145 1 |Dzwignia blokujaca LOCKING BOLT
8 8245-511-007-684 1 Dzwignia przefaczaj. spaw CONTROL LEVER
9 8245-511-007-717 1 Dzwignia zatrzym. kpl. LEVER
10 8245-511-008-117 1 Drazek sterown. spaw. SLOTTED ARM
11 8245-511-008-120 1 Sruba dociskowa spaw. THUMB SCREW
12 8245-511-108-183 1 Konsola spawana SUPPORT
13 8245-511-008-199 1 Gwiazda odmierz. spaw. SHAFT
14 PN-M-82001 1 |Zawleczka S-Zn 3,2x16 SPLIT PIN S-Zn 3,2x16
16 PN-M-82406 2 |Sruba M10x35-5.8 Fe/Zn8c SAUCER HEAD SCREW M10x35-5.8
17 PN-M-82175 2 Nakretka sam. M10-8-B Fe/Zn8c HEX. NUT M10-8
18 PN-M-82144 2 |Nakretka M10LH-8-B Fe/Zn8c HEX.NUT M10LH-8
19 PN-M-82175 1 |Nakretka sam. R M12-8-B Fe/Zn8c |LOCK NUT R M12-8
20 PN-M-85023 1 Kotek sprezysty 5x30 Fe/zZn9 DOWEL PIN 5x30
22 PN-M-82005 2  |Podktadka 10,5 Fe/Zn9 WASHER 10,5
23 8245-511-006-449 1 |Podkiadka 13x28x2,0 WASHER 13x28x2,0
24 8245-511-007-274 3  |Podktadka 17x28x1,0 WASHER 17x28x1,0
26 PN-M-82005 2 |Podktadka 17 Fe/Zn9 WASHER 17
27 8245-511-007-745 2 |Podkladka 20x28x1,0 WASHER 20x28x1,0
28 8245-511-007-570 1 |Sprezyna SPRING
29 8245-511-007-096 1 Sprezyna naciggowa TENSION SPRING
30 8245-511-008-015 1 |Plytka PLATE
31 8245-511-008-056 2 Rolka wigczajaca kpl. ROLLER
32 8245-511-008-069 2 Rolka wigczajaca ROLLER
33 8245-511-008-071 2 |Tulejka 20x23x15 BEARING BUSH 20x23x15
34 8245-511-008-028 1 |Os rolki AXLE
35 8245-511-008-030 1 |Tulejka dystansowa BUSH
36 8245-511-007-697 1 |Sworzen rolki PIN
37 8245-511-007-704 1 Dzwignia zatrzym. spaw. LOCKING ARM
38 8245-511-007-656 2 |Tulejka 25x28x15 BEARING BUSH 25x28x15
39 8245-511-007-669 1 |Zapadka przetaczaj.spaw. CATCH
40 8245-036-010-120 2  |Podktadka 25x15x1,0 WASHER 25x15x1,0
41 8245-511-008-132 1 Dzwignia sterujgca spaw. CONTROL LEVER
42 8245-511-008-097 1 |Sprezyna 2,5/26/21 SPRING 2,5/26/21
43 8245-511-008-104 3 |Podkladka 12,5x17x1 WASHER 12,5x17x1
44 PN-M-85023 1 Kotek sprezysty 4x20 Fe/Zn9 DOWEL PIN 4x20
45 PN-M-85023 1 Kotek sprezysty 5x40 Fe/Zn9 DOWEL PIN 5x40
46 8245-511-007-042 2 |Tulejka 20x23x20 BEARING BUSH 20x23x20
47 8245-511-007-643 1 Tarcza przetacz. spaw.ll SHIELD DISK
48 8245-511-007-131 1 |Koto zapadkowe RATCHET-WHEEL
49 8245-511-007-720 1 |Koto sterujgce Z=22 STEERING WHEEL Z=22
50 8245-511-007-630 1 |Zab zapadki spawany CATCH
51 8245-511-007-595 1 |Sworzen PIN
52 8245-511-007-602 1 |Tulejka 20x23x25 BEARING BUSH 20x23x25
53 8245-511-007-992 1 |Tulejka 50x55x40 BEARING BUSH 50x55x40
54 PN-M-85023 3 Kotek sprezysty 13x22 Fe/Zn9 DOWEL PIN 13x22
55 8245-511-007-980 3 Sruba specjalna SCREW
56 PN-M-82105 1 [Sruba M8x30-8.8-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M8x30-8.8
57 PN-M-82144 1 |Nakretka M8-8-B-Fe/Zn8c HEX.NUT M8-8
58 8245-511-007-570 1 |Sprezyna SPRING
59 PN-M-86003 1 |Smarowniczka M8x1/45 H GREASE NIPPLE M8x1/45 H
60 PN-M-85023 1 Kotek sprezysty 6x40 Fe/Zn9 DOWEL PIN 6x40
61 8245-511-007-732 1 Koto sterujgce kpl. CAM DISC
62 8245-511-007-615 1 |Zab zapadki kpl. CATCH
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NR POZ. SYMBOL KTM |ILO SC NAZWA CZESCI
POS. NO. PIECE NO. QNTY DESCRIPTION
F001 KANAL PRASUJ ACY / PRESS CHAMBER

1 8245-511-000-204 2 Blacha oporowa COMB
4 8245-511-001-110 1 |Kanal spaw. TUNNEL
5 8245-511-001-090 1 Prowadnica spaw. GUIDE SHEET
8 PN-M-82406 7 |Sruba M8x20-8.8 Fe/Zn8c SAUCER HEAD SCREW M8x20-8.8
9 8245-511-000-033 4 |Sruba podsadzana M8x20 SAUCER HEAD SCREW M8x20
11 PN-M-82105 3 |Sruba M8x25-8.8-B FeZn8c HEX. HEAD SCREW M8x25-8.8
13 PN-M-82144 8 |Nakretka M8-8-B Fe/Zn8c HEX. NUT M8-8-B
14 PN-M-82175 10 |Nakretka samozab.M8-8 Fe/Zn8c LOCK NUT M8-8
18 8245-511-001-075 9 |Podktadka 8,4x25x3,0 WASHER 8,4x25x3,0
20 PN-M-82008 8 Podktadka sprez. 8,2 Fe/Zn9 SPRING WASHER 8,2
21 8245-511-001-034 1 |Plytka oporowa THRUST PLATE
22 8245-511-001-047 1 |Podkiadka I SHIM

22.1 8245-511-001-050 1 |Podkiadka I SHIM
23 DIN7991 2 |Sruba M8x30 COUNTERSUNK SCREW M8x30
24 8245-511-001-006 1 Kanat prasujacy kpl. PRESS CHANNEL
25 8245-511-001-021 2 |Podktadka WASHER
26 8245-511-001-151 2 |Pokretto kpl. SPINDLE
27 8245-511-001-088 1 Nosnica spaw. | RAIL
28 8245-511-001-136 2 Nakretka sprezyny SPINDLE NUT
29 8245-511-001-019 4 |Sruba M12 SAUCER HEAD SCREW M12
30 PN-M-82175 2 |Nakretka sam. M12-8-B Fe/Zn8c LOCK NUT M12-8
31 8245-511-001-123 2 |Sprezyna kpl. TENSION SPRING
32 8245-511-001-108 1 [Nosnica spaw. Il PULL RAIL
33 8245-511-001-062 1 [Podkiadka lll SUPPORT PLATE
34 8245-511-001-149 2 Sprezyna naciggowa TENSION SPRING
35 PN-M-82105 2 |Sruba M8x20-8.8-B FeZn8c HEX. HEAD SCREW M8x20-8.8
45 PN-M-82175 4 Nakretka sam. R M8-8-B Fe/Zn8c LOCK NUT R M8-8
46 PN-M-82030 4  |Podkfadka 8.5 Fe/Zn9 WASHER 8.5
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NR POZ. SYMBOL KTM |ILO SC NAZWA CZESCI
POS. NO. PIECE NO. QNTY DESCRIPTION
F003 STOL PODAJACY / FEEDING TABLE
1 8245-511-003-270 1 Przelotka porcelanowa PORCELAIN RING
2 8245-511-003-283 1 |Jarzmo SCREW
3 8245-511-003-036 1 |Ostona tafncucha CHAIN GUARD
4 8245-511-003-268 1  |Uchwyt SUPPORT
5 8245-511-003-023 1 |Trzymak SUPPORT
6 8245-511-003-138 1 |Panewka BEARING BUSH
7 8245-511-003-255 1 |Zderzak RUBBER BLOCK
8 8245-511-003-207 1 Blacha naciskajaca THRUST SHEET
10 8245-511-003-227 1 Napinacz sznurka spaw. TWINE TENSIONER
11 8245-511-003-125 1 |Stot spawany CHAMBER
14 PN-M-82439 1 Nakretka skrzydetkowa M6 Fe/Zn8c WINGED NUT M6
15 PN-M-82406 4 |Sruba M8x20 5.8-B-Fe/Zn8c TRUSS-HEAD SCREW M8x20 5.8
16 PN-M-82406 2 |Sruba M8x25 5.8-B-Fe/Zn8c TRUSS-HEAD SCREW M8x25 5.8
17 PN-M-82105 1 [Sruba M6x55-8.8-B-Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M6x55-8.8
18 PN-M-82105 2 |Sruba M6x12 8.8-B-Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M6x12 8.8
19 PN-M-82105 7 |Sruba M6x16 8.8-B-Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M6x16 8.8
20 PN-M-82105 3 |Sruba M8x20 8.8-B-Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M8x20 8.8
21 PN-M-82144 8 |Nakretka M6-8-Fe/Zn8c HEX.NUT M6-8
22 PN-M-82175 8 Nakretka samozab. M6-8-Fe/Zn8c LOCK NUT M6-8
23 PN-M-82175 8 Nakretka samozab. M8-8-Fe/Zn8c LOCK NUT M8-8
24 PN-M-86003 1 |Smarowniczka St M8x1 /45 GREASE NIPPLE St M8x1 /45
26 PN-M-82005 5 |Podktadka 6,4 Fe/Zn9 WASHER/DISC/PLATE 6,4
27 8245-511-001-075 1 |Podkiadka 8,4x25x3,0 WASHER 8,4x25x3,0
29 PN-M-82005 9 |Podktadka 8,4 Fe/Zn9 WASHER 8,4
30 8245-511-003-214 1 |Sprezyna COMPRESSION SPRING
31 PN-M-82008 8 |Podktadka spr. 6,2 Fe/Zn9 SPRING WASHER 6,2
32 8245-511-003-064 1 |Blachal SHEET
33 PN-M-82008 2 Podktadka sprezysta 8.2 Fe/Zn9 SPRING WASHER 8.2
34 PN-M-82144 2 |Nakretka M8-8-B-Fe/Zn8c HEX. NUT M8-8
35 8245-511-003-309 8 |Podkiadka 6,4x18x2,0 WASHER 6,4x18x2,0
36 PN-M-82406 4 |Sruba M8x16 5.8-B-Fe/Zn8c TRUSS-HEAD SCREW M8x16 5.8
37 PN-M-82105 1 [Sruba M6x20 8.8-B-Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M6x20 8.8
38 2 Klin Taper key
39 2 Uchwyt klina Grip taper key
40 PN-M-82006 8 |Podktadka 10,5 Fe/Zn 8c WASHER 8,4
41 PN-M-82175 8 Nakretka samozab M8-8-B Fe/Zn 8¢  |LOCK NUT M8-8
42 PN-M-82406 8  |Sruba M8x25-5,8 Fe/Zn 8¢ TRUSS-HEAD SCREW M8x25 5.8
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NR POZ. SYMBOL KTM |ILOSC NAZWA CZESCI
POS. NO. PIECE NO. QONTY DESCRIPTION
FO05 DYSZEL / DRAWBAR
1 8245-511-011-020 1 |Tulejka BUSH
2 8245-511-011-045 1 Dociskacz PRESSURE BAR
3 8245-511-011-032 1 Przektadka INTERMEDIATE SHEET
4 8245-511-011-058 1 Przektadka posrednia INTERMEDIATE SHEET
5 8245-511-011-190 1 Dyszel spawany DRAWBAR
6 8245-511-011-162 1 Zaczep spawany PULL PIECE
7 8245-511-011-175 1 Podpora watu SUPPORT
8 8245-511-011-073 1 Sworzen dyszla kpl. FIXING PIN
9 PN-M-82001 1 |Zawleczka S-Zn 6.3x55 SPLIT PIN S-Zn 6.3x55
10 PN-M-82105 2 |Sruba M12x30-8.8-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M12x30-8.8
11 PN-M-82105 1 [Sruba M12x35-8.8-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M12x35-8.8
12 PN-M-82101 4 |Sruba M16x55-8.8-B Fe/Zn8c HEX.BOLT M16x55-8.8
13 PN-M-82148 1 Nakretka koron. M30x2-8-Fe/Zn8c  |CASTELLATED NUT M30x2-8
14 PN-M-82175 3 Nakretka sam.M12-8-B-Fe/Zn8c LOCK NUT M12-8
15 PN-M-82175 4 Nakretka sam. M16-8-Fe/Zn8c LOCK NUT M16-8
16 PN-M-85023 1 Kotek sprezysty 10x55 TIGHTENING PIN 10x55
17 8245-511-011-134 1 Podkiadka 24x13x2.5 WASHER 24x13x2.5
18 8245-511-011-150 2 Podkitadka 50x36x1.5 WASHER 50x36x1.5
19 8245-511-011-060 1 Podkfadka 48x30x1.5 WASHER/DISC/PLATE 48x30x1.5
20 PN-M-82004 1 Podkiadka 30.5 WASHER 30.5
21 8245-511-011-099 1 Sworzen spawany CHAIN
22 8245-511-011-086 1 Zawleczka sprezysta SAFEN SPRING
23 8245-511-011-325 1 Linka kpl. PULL ROPE
24 8245-511-011-188 1 |Zatrzask PIN
25 8245-511-011-300 1 Pierécien osadczy ADJUSTING RING
26 8245-511-011-147 1 |[Sprezyna zatrzasku COMPRESSION SPRING
27 PN-M-82273 1  |Wkret dociskowy M8x12 SET SCREW M8x12
28 8245-511-011-119 1 |Ostonka GUARD
29 8245-511-011-121 1 Linka CABLE
30 1 Dzwignia spaw. LEVER
31 8245-511-011-017 1 Dyszel kpl. DRAUGHT BAR
32 8245-511-011-208 1 Podpora kpl. SUPPORT
33 8245-511-011-210 2 Uchwyt korby BALL
34 8245-511-011-264 1 Rura zewnetrzna spawana OUTER TUBE
35 8245-511-011-277 1 Rura wewnetrzna spawana INNER TUBE
36 8245-511-011-280 1 Sruba spawana SPINDLE
37 8245-511-011-236 1 Korba podpory CRANK
38 8245-511-011-292 1 Sworzen podpory spawany PIN
39 PN-M-82302 2 |Sruba M12x55-8.8-B Fe/Zn8c SCREW M12x55-8.8
40 PN-M-82144 2 Nakretka M12-8-B Fe/Zn8c HEX. NUT M12-8
41 PN-M-85023 1 Kotek spr. 6x45 Fe/Zn9 DOWEL PIN 6x45
42 PN-M-85023 1 Kotek spr. 6x24 Fe/Zn9 COLLET CHUCK 6x24
43 PN-M-85023 1 Kotek sprezysty 8x30 Fe/Zn9 DOWEL PIN 8x30
44 8245-511-011-223 2 Podkiadka 17x12.5x4 WASHER 17x12.5x4
45 8245-511-011-340 1 Sprezyna podpory COMPRESSION SPRING
46 8245-511-011-249 1 Podpora SUPPORT
47 8245-511-011-312 1 Dyszel DRAUGHT BAR
48 1 Dzwignia LEVER
49 PN-M-82105 2  |Sruba M8x25-8.8-B-Fe/Zn SCREW M8x25-8.8
50 PN-M-82001 1 |Zawleczka S Zn SAFEN SPRING
51 PN-M-82105 2 |Sruba M8x25-8.8-B-Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M8x25-8.8
52 PN-M-82175 2 Nakretka samozab M8-B Fe/Zn8c LOCK NUT M8-8
53 PN-M-82005 2 Podkiadka 8.4 WASHER 8.4
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NR POZ. SYMBOL KTM |ILO SC NAZWA CZESCI
POS. NO. PIECE NO. QNTY DESCRIPTION
G001 LADOWARKA KPL. — WYPOSA ZENIE DODATKOWE
BALE CHUTE - EQUIPMENT ACESSORIES
1 8245-511-000-428 tadowarka kpl. BALE CHUTE
2 8245-511-000-367 1 Koziot zaczepu spaw. TRAILER BRACKET
3 8245-511-000-354 1 Zaczep spawany TRACTION JAW
4 8245-511-000-341 1 Sworzen zaczepu FIXING PIN
5 8245-511-000-443 1 |Zeslizg balotéw spaw. STRAW RAIL
6 8245-511-000-484 1 Rura prow. gorna spaw. YOKE
7 8245-511-000-517 2 Plytka spawana PLATE
8 8245-511-000-520 1 Trzymak spaw. SUPPORT
9 8245-511-000-532 1 Hak spawany HOOK
10 8245-511-000-545 1 [kancuch kpl. CHAIN
11 8245-511-000-252 1 |Rura podporowa SUPPORTING TUBE
12 8245-511-000-430 1 Podpora YOKE
13 8245-511-000-504 1 |Zasuwka LATCH/CATCH
14 PN-M-82101 1 |Sruba M16x110-8.8-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M16X110-8.8
15 PN-M-82101 4 |Sruba M6x40-8.8-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M6x40-8.8
16 PN-M-82105 3 |Sruba M12x25-8-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M12x25-8
17 PN-M-82105 2 |Sruba M10x35-8-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M10x35-8
18 PN-M-82406 1 |Sruba M12x45-8.8-B-Fe/Zn8c TRUSS-HEAD SCREW M12x45-8.8
19 PN-M-82406 8 |Sruba M12x35-8.8-B-Fe/Zn8c TRUSS-HEAD SCREW M12x35-8.8
20 PN-M-82144 8 |Nakretka M12-8-B Fe/Zn8c NUT M12-8
21 PN-M-82175 3 Nakretka sam.RM16-8-B Fe/Zn8c LOCK NUT RM16-8
22 PN-M-82175 4 Nakretka sam.RM12-8-B Fe/Zn8c LOCK NUT RM12-8
23 PN-M-82175 2 |Nakretka sam.RM10-8-B Fe/Zn8c LOCK NUT RM10-8
24 PN-M-82175 4  |Nakretka sam.RM6-8-B Fe/Zn8c LOCK NUT RM6-8
25 PN-M-82008 8 Podktadka spr. 12.2 Fe/Zn9 SPRING WASHER 12.2
26 PN-ISO 7072 1 |Zawleczka spr. 3x70 Fe/Zn9 SAFEN-SPRING 3x70
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NR POZ. SYMBOL KTM |ILO SC NAZWA CZESCI
POS. NO. PIECE NO. ONTY DESCRIPTION
G002 BLACHA ODKLADCZA / BALE DISCHARGE PLATE
1 8245-511-016-037 1 Blacha odktadcza lewa SUPPORT
2 8245-511-016-040 1 Sprezyna ptaska FLAT SPRING
3 8245-511-016-024 1 Blacha odkladcza spaw. SUPPORT
4 PN-M-82406 3 Sruba M8x16-5.8-B-Fe/zZn8c TRUSS-HEAD SCREW M8x16-5.8
5 8245-511-016-052 1 Sruba M12 SAUCER HEAD SCREW M12
6 PN-M-82406 2 Sruba M12x30-5.8-Fe/Zn8c SAUCER HEAD SCREW M12x30-8.8
7 PN-M-82105 1 Sruba M6x16-8.8-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M6x16-8.8
8 PN-M-82144 3 Nakretka M8-8-B Fe/Zn8c HEX. NUT M8-8
9 PN-M-82175 1 Nakretka sam. M6-8-B Fe/Zn8c LOCK NUT M6-8
10 PN-M-82175 3 Nakretka sam. RM12-8-B Fe/Zn8c LOCK NUT RM12-8
11 8245-511-003-309 1 Pierscien 6,4x18x2 WASHER 6,4x18x2
12 PN-M-82008 3 Podktadka sprezysta 8.2 Fe/Zn9 SPRING WASHER 8.2
13 8245-511-016-011 1 Blacha odktadcza przednia SUPPORT - FRONT
14 8245-511-016-009 1 Blacha odkfadcza kpl. SUPPORT
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NRPOZ. | SYMBOLKTM [ILOSC NAZWA CZESCI
POS. NO. PIECE NO. ONTY DESCRIPTION
H001 OSWIETLENIE / LIGHTING EQUIPMENT

1 8245-511-170-066 1 Uchwyt lampy prawej SUPPORT
2 8245-511-170-079| 1  |[Uchwyt lampy lewej SUPPORT
3 8245-511-170-053 1 Przewdd lewy CABLE
4 8245-511-170-025 1 Przewdd lampy prawej CABLE
5 8245-511-170-012 1 Przewdd lampy lewej CABLE
6 8245-511-170-155 1 Przewdd 5-zytowy CABLE
7 8245-511-170-038 1 Przewdd prawy CABLE
8 BN-89/3688-01 1 Przelotka A10x.5 RUBBER SOCKET A10x.5
9 8245-511-170-081 1 Przewod 5-zytowy kpl. CABLE
10 PN-M-82006 3 Podktadka 6,4 Fe/Zn9 WASHER 6,4
11 PN-M-82406 2 Sruba Z M6x20-5.6-B-Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW Z M6x20-5.6
12 PN-M-82144 6 Nakretka M6 8-B-Fe/Zn8c HEX.NUT M6 8
13 PN-S-76055 1 |Wtyczka ztgcza wtykowego 12N PLUG SOCKET 12N
14 8245-511-170-094 1 Ostona zlgcza kolektorowego CABLE-CONNECTOR
16 PN-E-85102 4 Zaréwka rurk. 12V/5W C11-SV8,5/8 |BULB 12V/5W C11-SV8,5/8
17 PN-E-85101 4 Zar6wka jedn. 12V 21W Bal5s BULB 12V 21W Balb5s
18 PN-E-85101 2 Zaréwka jedn. 12V 5W Bal5ss TUBE LAMP 12V 5W Balbs
19 PN-S-83100 2 Urzadzenie odblaskowe UOIIIAc-75 |REAR-REFLECTOR UOIIIAc-75
20 PN-M-82008 6 Podkfadka spr. 6.1 Fe/Zn9 SPRING WASHER 6.1
21 8245-511-170-101 3 Tasma kablowa 150x5 CABLE BINDER 150x5
22 8245-511-170-114 5 Tasma kablowa 400x5 CABLE CLAMP 400x5
23 BN-82/3685-06 2 Lampa pozycyjna E92D /biata/ SIDE LAMP E92D
24 8245-511-170-127 1 Uniwersalna lampa tylna prawa LAMP
25 8245-511-170-130 1 Uniwersalna lampa tylna lewa LAMP
26 PN-S-83100 4 Urzadzenie odblaskowe UOIz REAR REFLECTOR UOIz
27 PN-S-83100 4 Urzadzenie odblaskowe UOIb REAR REFLECTOR UOIb
28 PN-M-82105 1 Sruba M6x16-5.8-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M6x16-5.8
29 8255-413-210-065 4 Uchwyt przewodu Il SUPPORT
30 PN-M-82406 3 Sruba Z M6x16-5.6-B-Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW Z M6x16-5.6
31 8245-511-170-168 1 Uchwyt Swiatet spaw. SUPPORT
32 PN-M-82105 1 Sruba M8x16-8.8-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M8x16-8.8
33 PN-M-82005 4 Podktadka 8,4 Fe/Zn9 WASHER 8,4
34 PN-M-82175 4 Nakretka samozab. M8-8-B Fe/Zn8c |LOCK NUT M8-8
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NR POZ. SYMBOL KTM |ILO SC NAZWA CZESCI
POS. NO. PIECE NO. QNTY DESCRIPTION
K001 PODBIERACZ KPL. / PICK-UP DEVICE
1 8245-511-012-354 1 Sciana boczna pr.spaw SIDE WALL
2 8245-511-012-313 4  |Rura TUBE
3 8245-511-012-341| 21 |Blacha slizgowa wewn SLIDING SHEET
4 8245-511-012-046 2  |Plytka CLIP
5 8245-511-012-456 1 Dzwigar lewy spaw SUPPORT
6 8245-511-012-443 1 Sciana boczna lewa kpl SIDE MEMBER
7 PN-M-82101 2 |Sruba M10x70-10.9-B-Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M10x70-10.9
8 PN-M-82105 92 |Sruba M6x16-8.8-B-Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M6x16-8.8
9 PN-M-82105 4 |Sruba M10x40-8.8-B-Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M10x40-8.8
10 PN-M-82175 92 |Nakretka sam. M6-8-B-Fe/Zn8c LOCK NUT M6-8
11 PN-M-82175 4 Nakretka sam. M10-8-B-Fe/Zn8c LOCK NUT M10-8
12 PN-M-82005 4  |Podkfadka 6.6 Fe/zZn9 WASHER 6.6
13 8245-511-012-395 1 Rama spawana FRAME
14 PN-M-82105 6 |Sruba M8x30-8.8-B-Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M8x30-8.8
15 PN-M-82008 2 Podktadka sprezysta 8.2 Fe/Zn9 SPRING WASHER 8.2
16 PN-M-82005 2 |Podktadka 8,4 Fe/Zn9 WASHER 8,4
17 PN-M-82175 3 |Nakretka sam. M10-10-B-Fe/Zn8c LOCK NUT M10-10
18 8245-511-012-278 4  |Tulejka BUSH
19 8245-511-012-370| 44 |Palec sprezysty podwdjny PU TINE
20 PN-M-85111 4  |Pierscien spr. Z12 CIRCLIP 212
21 8245-511-012-300 1 (Walek SHAFT
22 8245-511-012-367 4 Katownik palcow spaw. FIXING ANGLE
23 8245-511-012-469 1 |Tarcza krzywkowa CAM PLATE
24 8245-511-012-018 2 |Tulejka dystansowa SPACER
25 8245-511-012-402 4 Ramie sterujace ARM
26 8245-511-012-033 3 Obudowa tozyska wewn. TERMINAL RING
27 8245-511-012-020 1 [Obudowa tozyska zewn. TERMINAL RING
28 8245-511-012-428 4  |kozysko specjalne ROLLER
29 8245-511-012-382 2 |Gwiazda spaw. SUPPORT
30 PN-M-85111 1 |Pierscien spr Z30 CIRCLIP Z30
31 PN-M-86100 2 |kozysko 6206 2RS GR. BALL BEARING 6206 2RS
32 PN-M-82316 2 |Wkret dociskowy M10x16 THREADED PIN M10x16
33 PN-M-82105 50 |Sruba M8x25-8.8-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M8x25-8.8
34 PN-M-82175 54 |Nakretka sam. M8-8-B-Fe/Zn8c LOCK NUT M8-8
35 PN-M-85023 8 Kotek sprezysty 5x40 Fe/Zn9 DOWEL PIN 5x40
36 PN-M-85023 4  |Kotek spr. 8x40 Fe/Zn8c DOWEL PIN 8x40
37 PN-M-85005 3 Wopust pryzm. A8x7x36 KEY A8x7x36
38 8245-511-008-104 4  |Podkfadka 12,5x17x1 SPACER 12,5x17x1
39 8245-036-030-170 | 44 |Podkladka WASHER
40 8245-511-012-326 1 [Podkiadka 30x42x1 SPACER 30x42x1
41 8245-511-012-415 4  |O$ biezni PIN
42 8255-413-440-576 4  |Tulejka BUSH
43 8245-511-003-296 3 |Pierscien 9x18x2 SPACER 9x18x2
44 8245-511-012-339 8 |Podktadka 26x40x2 SPACER 26x40x2
45 8245-511-012-293 1 |Podkiadka 30x42x2.5 SPACER 30x42x2.5
46 8245-511-012-061 1 |Rolka ROLLER
a7 8245-511-012-110 1 Grabie wciggajace RAKE
48 8245-511-012-122 1 Zatyczka spaw. CATCH
49 PN-M-82001 1 |Zawleczka S-Zn 3.2x16 SPLIT PIN S-Zn 3.2x16
50 PN-M-82001 3 |Zawleczka S-Zn 6,3x45 SPLIT PIN S-Zn 6,3x45
51 PN-M-82105 1 |Sruba M10x35-10.9-B-Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M10x35-10.9
52 PN-M-82005 1 |Podkiadka 10.5 Fe/Zn9 WASHER 10.5
53 8245-511-012-074 1 [Sprezyna naciskowa COMPRESSION-SPRING
54 8245-511-012-484 1 [Podkiadka 10.5x40x3 WASHER 10.5x40x3
55 8245-511-000-599 1 Koto blaszane kpl. WHEEL
56 8245-511-000-606 1 Ramie kota blaszanego WHEEL ARM
57 8245-511-000-586 1 |[Kolo blaszane 280x90 WHEEL 280x90
58 PN-M-82105 2 |Sruba M12x45-8.8-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M12x45-8.8
59 PN-M-82008 2 |Podktadka spr. 12,2 Fe/Zn9 SPRING WASHER 12,2
60 PN-M-85023 1 Kotek sprezysty 5x36 Fe/Zn9 DOWEL PIN 5x36
61 PN-M-82004 1 |Podkladka 30 Fe/Zn9 WASHER 30
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NR POZ. SYMBOL KTM |ILO SC NAZWA CZESCI
POS. NO. PIECE NO. QNTY DESCRIPTION

K002 NAPED PODBIERACZA / PICK-UP DEVICE DRIVE SAFETY CLUTCH

1 8245-511-012-135 2 Sworzen ustalajacy PIN

2 8245-511-012-237 1 [Wal przegub. wiel.AO UNIV.PROP SHAFT

3 8245-511-012-252 1 Obudowa sprzegta HOUSING

4 8245-511-012-211 1 |Plyta dociskowa THRUST PLATE

5 8245-511-012-191 1 Pierscien dociskowy THRUST RING

6 8245-511-012-176 1 Pierscien dystansowy SPACER

7 8245-511-012-059 1 [Ostona GUARD

8 8245-511-012-150 1 |Podkiadka WASHER

9 8245-511-012-240 1 [Tulejka 75x80x30 BEARING BUSH 75x80x30

10 8245-511-012-163 1 Podkiadka zabezpieczajgaca LOCKING PLATE

11 8245-511-012-224 1 Ramie tozyska spaw. ARM

12 8245-511-012-087 1 Blacha ostaniajgca GUARD

13 8245-511-012-265 1 Koto fancuch. Z=42 spaw. SPROCKET Z=42

14 8245-511-012-180 2 Oktadzina sprzegta CLUTCH LINING

15 PN-M-85111 1 Pierscien osadczy spr. Z 75 CIRCLIP Z 75

16 PN-M-85111 1 Pierscien osadczy spr. Z 25x2 CIRCLIP Z 25x2

17 PN-M-85111 1 Pierscien osadczy spr. W 47 CIRCLIP W 47

18 PN-M-86100 2 |kozysko 6005 2RS GR. BALL BEARING 6005 2RS

19 PN-M-82302 3 |Sruba M8x30-8.8-B SCREW M8x30-8.8

20 PN-M-82105 4 |Sruba M8x20-8.8-B-Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M8x20-8.8

21 PN-M-82105 2 |Sruba M6x16-8.8-B-Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M6x16-8.8

22 PN-M-82105 4 |Sruba M10x35-8.8-B-Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M10x35-8.8

23 PN-M-82175 2 Nakretka sam. M6-8-B-Fe/Zn8c¢ LOCK NUT M6-8

24 PN-M-82175 4 Nakretka sam. M10-8-B-Fe/Zn8c LOCK NUT M10-8

25 8245-511-012-209 1 Sprezyna talerzykowa CUP SPRING

26 PN-M-82030 4  |Podkfadka 10.5 Fe/Zn9 WASHER 10.5

27 8245-511-012-504 1 [Podkiadka 25x35x2 SPACER 25x35x2

28 PN-M-82005 2 |Podktadka 6.6 Fe/Zn9 SPRING WASHER 6.6

29 8245-511-012-517 2 |Sprezyna COMPRESSION SPRING

30 PN-M-82175 5 |Nakretka sam. M8-8-B-Fe/Zn8c LOCK NUT M8-8

31 8245-511-012-107 1 [Trzymak SUPPORT

32 8245-511-012-090 1 [Trzymak SUPPORT

33 8245-511-003-296 3 |Pierscien 9x18x2 WASHER 9x18x2
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NR POZ. SYMBOL KTM |ILO SC NAZWA CZESCI
POS. NO. PIECE NO. QNTY DESCRIPTION
K003 WYDZWIG PODBIERACZA / PICK-UP LIFT
1 8245-511-013-047 1 |Beben linowy CABLE DRUM
2 8245-511-013-050 1 |Koto zapadki TOOTHED WHEEL
3 8245-511-013-019 1 |Tuleja 20,3x25,1x61 BUSH 20,3x25,1x61
4 8245-511-013-034 1 |Tuleja 31,9x36,7x24 BUSH 31,9x36,7x24
5 8245-511-013-314 1 |Linka wydzwigu PULL ROPE
6 8245-511-013-200 1 |Plyta ciegna PLATE
7 8245-511-013-238 1 |Uchwyt kpl. SUPPORT
8 8245-511-013-212 1 |Dzwignia reg. LEVER
9 8245-511-013-225 2 |Zapadka kpl. CATCH
10 PN-M-82001 1 |Zawleczka S-Zn 3.2x20 SPLIT PIN S-Zn 3.2x20
11 PN-M-82001 1 |Zawleczka S-Zn 4x20 SPLIT PIN S-Zn 4x20
12 PN-M-82154 4 |Wkret dociskowy M8x8 8.8 THREADED PIN M8x8 8.8
13 PN-M-82105 2 |Sruba M8x25-8.8-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M8x25-8.8
14 PN-M-82144 2 |Nakretka M8 Fe/Zn8c HEX. NUT M8
15 PN-M-85023 1 Kotek sprezysty 8x36 DOWEL PIN 8x36
16 8245-511-006-449 2  |Podktadka 13x28x2,0 WASHER 13x28x2,0
17 8245-511-013-164 3  |Podkiadka 21x32x1,0 WASHER 21x32x1,0
18 8245-511-013-149 4  |Podkfadka 21x42x1,5 DISC 21x42x1,5
19 PN-M-82008 2  |Podktadka spr. Z 8,2 Fe/Zn9 SPRING WASHER Z 8,2 Fe/zZn9
20 8245-511-013-075 1 |Sprezyna zginana ll TORSION SPRING
21 8245-511-013-062 1 Sprezyna zginana | SPRING
22 8245-511-013-088 1 |Sprezynalll SPRING
23 8245-511-013-006 1 |Wydzwig podbieracza kpl PICK-UP LIFT
24 PN-M-82005 1 |Podkiadka 13 Fe/Zn5 DOMED WASHER 13
25 8245-511-013-090 3 |Krazek linki ROLLER
26 8245-511-013-327 1 |Linka Il kpl. WIRE CABLE
27 8245-511-013-110 1 |Tulejka dystansowa TUBE
28 8245-511-013-301 1 |Linka wydzwigu kpl. CABLE
29 8245-511-013-240 1 |Dzwignia kpl. LEVER
30 PN-M-82001 1 |Zawleczka S-Zn 4x25 SPLIT PIN S-Zn 4x25
31 PN-M-82001 4 |Zawleczka S-Zn 5x32 SPLIT PIN S-Zn 5x32
32 8245-511-013-151 1 [Sruba oczkowa M12x100 EYEBOLT M12x100
33 PN-M-82105 1 [Sruba M12x80-8.8-B Fe/Zn8c HEX HEAD SCREW M12x80-8.8
34 PN-M-82105 1 [Sruba M10x80-8.8-B Fe/Zn8c BOLT M10x80-8.8
35 PN-M-82144 1 |Nakretka M10 Fe/Zn8c HEX. NUT M10
36 PN-M-82144 4 |Nakretka M12 Fe/Zn8c NUT M12
37 8245-105-020-808 1 |Podkiadka okragta WASHER
38 8245-511-013-177 8 |Podkladka 21x32x2,0 WASHER 21x32x2,0
39 PN-M-82008 1 |Podkiadka spr. Z 10,2 Fe/Zn9 SPRING WASHER Z 10,2
40 8245-511-013-108 2 Sprezyna rozciggana TENSION-SPRING
41 8245-511-013-136 1 |Wspornik PROT. SHEET
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NR POZ. SYMBOL KTM |ILO SC NAZWA CZESCI
POS. NO. PIECE NO. QNTY DESCRIPTION
K004 NAGARNIAK GWIA ZDZISTY / WINDROW FORMING DEVICE
1 8245-511-020-157 1 [Nagarniak gwiazdzisty WINDROW FORMING DEVICE
2 8245-511-020-014 2 |Trzymak GUIDE
3 8245-511-020-027 1 [Tulejka TUBE
4 8245-511-020-030 1 [Tulejka gumowa SILENTBLOCK
5 8245-511-020-042 1 Trzymak spawany SUPPORT
6 8245-511-020-055 1 |Trzymak dolny spaw. SUPPORT
7 8245-511-020-068 1 Koto palcz. prawe Z=24 RUBBER DISC zZ=24
8 8245-511-020-080 2 |Tulejka 23x32x23 BUSH 23x32x23
9 8245-511-020-096 1 Sworzen kwadratowy SQUARE PIN
10 8245-511-020-070 3 |Segment 1 SEGMENT
11 8245-511-020-103 1 Tarcza spawana WHEEL FLANGE
12 8245-511-020-116 1 [Rura nos$na spaw. SUPPORT TUBE
13 8245-511-020-129 1 Rura prowadzaca spaw. GUIDE TUBE
14 8245-511-012-484 1 [Podkiadka 10.5x40x3 WASHER 10.5x40x3
15 PN-M-82005 4  |Podkfadka 8.4 Fe/Zn9 WASHER 8.4
16 PN-M-82005 1 [Podkladka 13 Fe/Zn9 WASHER 13
17 PN-M-82008 2 |Podktadka spr. Z 8,2 Fe/Zn9 SPRING WASHER Z 8,2
18 PN-M-82101 1 |Sruba M16x65-10.9-A Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M16x65-10.9
19 PN-M-82101 1 |Sruba M10x125-8.8-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M10x125-8.8
20 PN-M-82101 1 |Sruba M12x65-8.8-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M12x65-8.8
21 PN-M-82101 1 |Sruba M12x80-8.8-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M12x80-8.8
22 PN-M-82105 1 |Sruba M10x25-8.8-A Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M10x25-8.8
23 PN-M-82105 2 |Sruba M12x35-10.9-A Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M12x35-10.9
24 PN-M-82105 2 |Sruba M8x30-8.8-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M8x30-8.8
25 PN-M-82105 2 |Sruba M8x25-8.8-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M8x25-8.8
26 PN-M-82144 2 |Nakretka M12-8-A Fe/Zn8c LOCK NUT M12-8
27 PN-M-82175 6 |Nakretka sam. R M8-8-A Fe/Zn5 LOCK NUT M8-8
28 PN-M-82175 1 [Nakretka sam.R M16-8-A Fe/Zn5 LOCK NUT M16-8
29 PN-M-82175 1 [Nakretka sam. M10-8-B Fe/Zn8c LOCK NUT M10-8
30 PN-M-82175 3  |Nakretka sam. M12-8-B Fe/Zn8c LOCK NUT M12-8
31 PN-M-82175 2 |Nakretka sam. M8-8-B Fe/Zn8c LOCK NUT M8-8
32 PN-M-82406 6 |Sruba Z M8x40-8.8-Fe/Zn8c SCREW M8x40
33 PN-M-86002 1 [Smarowniczka M8x1 GREASE NIPPLE M8x1
34 PN-M-82008 2 Podktadka spr. Z 10,2 Fe/Zn9 SPRING WASHER Z 10,2
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NR POZ. SYMBOL KTM |ILO SC NAZWA CZESCI
POS. NO. PIECE NO. QNTY DESCRIPTION
LO01 TLOK PRASUJ ACY / PRESS PISTON
1 8245-511-005-272 2 |Rolka toczna LR202RRU BEARING LR202RRU
2 8245-511-005-216 1 Ostona tloka spaw. GUARD
3 8245-511-005-127 1 [Katownik FIXING ANGLE
4 8245-511-005-170 1 |NOz tloka KNIFE
5 8245-511-005-168 2 |Tulejka redukcyjna BUSH
6 8245-511-005-285 1 [Ucho wygiete SUPPORT
7 8245-511-005-155 1 |Tulejka dystansowa SPACER
8 8245-511-005-260 4  |Szczotka BRUSH
9 8245-511-005-333 4  |Tuleja wciskana BUSH
10 8245-511-005-142 1 [Uchwyt YOKE
11 8245-511-005-229 1 [Tiok spaw. PLUNGER
13 8245-511-005-231 1 [Korbowdd kpl. FIXING BAR
14 8245-511-005-114 1 |O$ CONNECTING PIN
15 PN-M-82001 1 [Zawleczka S-Zn-3.2x16 SPLIT PIN S-Zn-3.2x16
16 PN-M-82101 1 |Sruba M12x55-8.8-B-Fe/Zn8c HEX.BOLT M12x55-8.8
17 PN-M-82105 1 |Sruba M8x16-8.8-B-Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M8x16-8.8
18 PN-M-82105 2 |Sruba M10x30-8.8-B-Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M10x30-8.8
19 PN-M-82105 2 |Sruba M12x30-8.8-B-Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M12x30-8.8
20 PN-M-82105 3 |Sruba M12x40-8.8-B-Fe/Zn8c HEX.HEAD SCREW M12x40-8.8
21 PN-M-82144 8 |Nakretka M6-6-B-Fe/Zn8c HEX.NUT M6-6
22 PN-M-82144 2 |Nakretka M10-8-B-Fe/Zn8c HEX. NUT M10-8
23 PN-M-82175 2 Nakretka sam.M12-8-B-Fe/Zn8c LOCK NUT M12-8
24 PN-M-82144 8 |Nakretka M16x1.5-10 -B-Fe/Zn8c HEX NUT M16x1.5-10
25 PN-M-86002 1 [Smarowniczka H M8x1 GREASE NIPPLE H M8x1
26 8245-511-005-320 8 |Podktadka 22x9x3 WASHER/DISC/PLATE 22x9x3
27 8245-511-005-130 1 [Podkiadka 21x11x2 WASHER 21x11x2
28 8245-511-005-183 5 |Podktadka 26x12.5x2 WASHER 26x12.5x2
29 8245-511-005-203 5 |Podktadka 28x13x3 WASHER 28x13x3
30 8245-511-005-196 8 |Podktadka 34x17x3 WASHER 34x17x3
31 8245-511-005-298 8 Rolka toczna ROLLER
32 PN-M-82008 10 [Podkiadka spr.8.2 Fe/Zn9 SPRING WASHER 8.2
33 PN-M-82008 8 Podktadka spr.12.2 Fe/Zn9 SPRING WASHER 12.2
34 PN-M-82008 8 |Podktadka spr. 16.3 Fe/Zn9 SPRING WASHER 16.3
35 PN-M-82105 4 |Sruba M8x30-8.8-B-Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M8x30-8.8
36 PN-M-82144 13 [Nakretka M8-8-B-Fe/Zn8c HEX.NUT M8-8
37 PN-M-82101 1 |Sruba M12x50-8.8-B-Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M12x50-8.8
38 PN-M-82005 5 |Podktadka 8.4 Fe/Zn9 WASHER 8.4
39 8245-511-005-257 1 [Korbowdd spaw. CONNECTING-ROD
40 8245-511-005-318 1 [Tiok prasujacy PRESS PISTON
41 8245-511-005-081 1 Podktadka dolna SHIM
42 8245-511-005-025 1 [Szynajezdna RAIL
43 8245-511-105-022 1 [Szynajezdna RAIL
44 8245-511-005-038 1 [Bieznia pionowa GUIDE PIECE
45 8245-511-005-066 1 N6z przeciwtngcy KNIFE
46 8245-511-005-079 1 Bieznia pozioma RAIL
47 8245-511-005-040 1 [Listwadyst. 1 SHIM
48 8245-511-005-053 1 [Listwa dyst. 0.7 SHIM
49 PN-M-82406 5 |Sruba Z M10x35-8.8-B-Fe/Zn8c SAUCER HEAD SCREW Z M10x35-8.8
50 PN-M-82402 7 |Sruba Z M10x30-8.8-B-Fe/Zn8c COUNTERSUNK SCREW M10x30-8.8
51 PN-M-82105 4 |Sruba M8x12-8.8-B-Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M8x12-8.8
52 PN-M-82144 3  |Nakretka M12-8-B-Fe/Zn8c NUT M12-8
53 PN-M-82175 12 [Nakr. samozab.M10-B-Fe/Zn8c LOCK NUT M10
54 DIN7991 4 |Sruba M8x25-8.8-B-Fe/Zn8c COUNTERSUNK M8x25-8.8
55 DIN7991 1 |Sruba M8x30-8.8-B-Fe/Zn8c COUNTERSUNK SCREW M8x30-8.8
56 DIN7991 3 |Sruba M12x35-8.8-B-Fe/Zn8c COUNTERSUNK SCREW M12x35-8.8
57 PN-M-82019 7 |Podktadka A1l Fe/Zn9 WASHER A1l
58 8245-511-005-094 5 |Podktadka 11x30x5 WASHER 11x30x5
59 8245-511-005-012 1 |Plytka SPACER PLATE
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NRPOZ. [ SYMBOLKTM [ILOSE NAZWA CZESCI
POS. NO. PIECE NO. ONTY DESCRIPTION
L0O02 DOPROWADZACZ KPL. / FEEDER
2 8245-511-006-026 1 Ostona watu ANTI WRAPPING DEV.
3 8245-511-006-130 1 Slimak spawany AUGER
4 8245-511-006-477| 1 |Ramie wygiete spaw. SWIVEL ARM
5 8245-511-006-082 1 Koto fancuchowe spaw. CHAIN WHEEL
6 8245-511-006-067 1 Koto fancuchowe spaw. SPROCKET
7 8245-511-006-070 1 Ostona kpl. GUARD
8 PN-M-82001 1 Zawleczka S-Zn 6,3x40 SPLIT PIN S-Zn 6,3x40
9 8245-511-006-540 1 Pokrywka 36 CAP
10 PN-M-85111 1 Pierscien osadczy 7230 CIRCLIP Z30
11 PN-M-82101 1 Sruba M12x60 8.8-B-Fe/Zn8c HEX.BOLT M12x60 8.8
12 PN-M-82105 3 Sruba M6x16 8.8-B-Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M6x16 8.8
14 PN-M-82175 6 Nakretka samozab. M8 8-B-Fe/Zn8c |NUT M8 8
15 PN-M-82175 7 Nakretka samozab. M12 8-B-Fe/Zn8c|NUT M12 8
16 PN-M-82175 3 Nakretka sam. M6 8-B-Fe/Zn8c LOCK NUT M6 8
17 PN-M-85005 2 Whpust pryzmatyczny B8x7x32 KEY B8x7x32
18 PN-M-84168 1 |tancuch rolk. 12B (68 ogniw) PS CHAIN 12B (68 ogniw) PS
20 PN-M-86002 6 [Smarowniczka St M8x1 GREASE NIPPLE St M8x1
21 PN-M-82005 2  |Podktadka okr. 8,4 Fe/Zn5 WASHER 8,4
22 8245-511-006-449 3 Podkfadka 13x28x2,0 WASHER 13x28x2,0
23 PN-M-82030 6 Podktadka 6,5 Fe/zZn5 WASHER 6,5
25 8245-511-012-326 1 Podkiadka 30x42x1.0 SPACER 30x42x1.0
26 8245-511-012-293 7  |Podktadka 30x42x2.5 SPACER 30x42x2.5
27 PN-M-82008 10 |Podktadka sprez. Z 8,2 Fe/Zn9 SPRING WASHER Z 8,2
28 PN-M-82008 1 Podktadka sprez. Z 12,2 Fe/Zn9 SPRING WASHER Z 12,2
29 8245-511-006-102 4 Panewka ADJUSTING RING
30 PN-M-82302 1 Sruba M12x45 Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M12x45
31 8245-511-006-095 1 Ramie wygiete kpl. ARM
32 8245-511-006-115 1 Koto fancuchowe kpl. CHAIN WHEEL
33 8245-511-006-553 1 Koto fancuchowe Z=11 CHAIN WHEEL Z=11
34 PN-M-86100 1 |kozysko 6201 2RS-C3 BEARING 6201 2RS-C3
35 8245-511-006-013 1 Tulejka BUSH
36 8245-511-006-054 1 |tozyskowanie BEARING
37 PN-M-82105 7 Sruba M8x20-8.8-B-Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M8x20-8.8
38 PN-M-82030 4 Podktadka 8.5 Fe/zn9 WASHER 8.5
39 8245-511-006-566 | 1 |Zab podajnika AUGER TINE
40 8245-511-006-579 1 [Tulejka $cinajaca krétka BUSH
41 8245-511-006-143 1 |tozyskowanie podajn. kpl. BEARING
42 8245-511-006-184 2 Panewka BEARING BUSH
43
44 8245-511-006-581| 2 |zab podajnika AUGER TINE
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NRPOZ. [ SYMBOLKTM [ILOSE NAZWA CZESCI
POS. NO. PIECE NO. ONTY DESCRIPTION
L0O02 DOPROWADZACZ KPL. / FEEDER
45 PN-M-82101 1 Sruba M12x75-8.8-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M12x75-8.8
46 8245-511-006-594 6 Sruba M12 specjalna VENT PLUG M12
47 PN-M-82175 1 Nakretka sam. RM12-8-A-Fe/Zn8c LOCK NUT M12 8
48 PN-M-85023 1 Kétek sprezysty 5x60 Fe/Zn DOWEL PIN 5x60
49 PN-M-85023 1 Kétek sprezysty 8x60 Fe/Zn DOWEL PIN 8x60
50 PN-M-86120 1 tozysko samonastawne D205 BEARING D205
51 PN-M-86468 2 Oprawa kotnierz. blasz. P205 BEARING FLANGE P205
52 8245-511-006-197 1 |tozyskowanie podajnika sp BEARING
53 8245-511-006-410 1 Ramie wykorb. kpl. CRANKWEB
54
55 8245-511-006-128 1 Podajnik widtowy kpl. FEEDING FORK
56 8245-511-006-169 1 Opaska CLAMPIG PECE
57 8245-511-006-601 1 |Tulejka $cinajgca dtuga BUSH
58 8245-511-006-217 1 Pret tacznika ROD
59 8245-511-006-245 1 Trzymak spaw. SUPPORT
60 8245-511-006-171 1 |Zastrzal kierujacy spaw. ROD
61 PN-M-82005 1 Podktadka 25 Fe/Zn5 WASHER 25
62 8245-511-006-258 1 Piasta spaw. HUB
63 8245-511-006-260 1 Sworzen zabezpieczenia SAFETY PIN
64 PN-M-82001 1 Zawleczka S-Zn 4x25 SPLIT PIN S-Zn 4x25
65 PN-M-82001 1 Zawleczka S-Zn 5x50 SPLIT PIN S-Zn 5x50
66 PN-M-82101 1 Sruba M8x50-8.8-B-Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M8x50-8.8
67 PN-M-82105 1 Sruba M10x65-8.8-Fe/Zn8c HEX.BOLT M10x65-8.8
68 PN-M-82144 2 Nakretka M10-8-B Fe/Zn8c HEX. NUT M10-8
69 PN-M-82153 1 Nakretka M24x2-6-A Fe/Zn8c HEXNUT M24x2-6
70 PN-M-83002 1 Sworzen 16x55x47-Fe/Zn5 PIN 16x55x47
71 8245-511-006-627 1 Sworzen 18h11x50x42 PIN 18h11x50x42
72 PN-M-85023 2 Kotek sprezysty 5x45 DOWEL PIN 5x45
73 PN-M-85023 2 Kotek sprezysty 8x45 DOWEL PIN 8x45
74 DIN11023 1 Przetyczka 8 DOWEL PIN 8
75 PN-M-82004 1 Podktadka 16 Fe/Zn5 WASHER 16
76 8245-511-006-220 1 |[Sprezyna COMPRESSION SPRING
77 8245-511-004-037 1 Sprezyna DRAW SPRING
78 8245-511-006-232 1 Pierscien RING
79 8245-511-006-204 1 tacznik kpl. CONNECTOR
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NR POZ. SYMBOL KTM |ILO SC NAZWA CZESCI
POS. NO. PIECE NO. QNTY DESCRIPTION
M001 OSLONY 1/ GUARDS 1

1 8245-511-009-044 1 |Zawleczka SPRING CLIP
2 8245-511-009-057 1 Sworzen ustalajacy PIN
3 8245-511-009-161 1 Ostona tylna SCREEN
4 8245-511-003-049 1 |Katownik usztywniajacy REINFORCING PIECE
5 8245-511-009-133 1 Ostona lewa spaw GUARD
6 8245-511-009-174 1 Ostona przednia SCREEN
7 8245-511-003-010 1 |Ostonal ANTI WRAPPING DEVICE
8 8245-511-009-031 1 |Trzymak STRIPPER
9 8245-511-003-140 1 |Pokrywa spaw. COVERING SHEET
10 8245-511-009-120 1 Ostona suptacza spaw. GUARD
11 PN-M-82406 7 |Sruba M6x16-5.8 Fe/Zn8c SAUCER HEAD SCREW M6x16-5.8
12 PN-M-82105 6 |Sruba M6x20-8.8-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M6x20-8.8
13 PN-M-82105 10 |Sruba M6x16 8.8-B-Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M6x16 8.8
14 PN-M-82105 1 [Sruba M8x16-8.8-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M8x16-8.8
15 PN-M-82144 6 |Nakretka M6 Fe/Zn8c HEX. NUT M6
16 PN-M-82144 Nakretka M10 Fe/Zn8c HEX. NUT M10
17 PN-M-82175 21 |[Nakretka sam. M6-8-B-Fe/Zn8c LOCK NUT M6-8
18 PN-M-82175 6 |Nakretka sam. M8-8-B-Fe/Zn8c LOCK NUT M8-8
19 8245-511-003-309| 16 |Pierscien 6,4x18x2 WASHER 6,4x18x2
20 PN-M-82005 Podktadka 8.4 Fe/Zn9 WASHER 8.4
21 PN-M-82005 1 |Podkiadka 10.5 Fe/Zn9 WASHER 10.5
22 PN-M-82005 15 |Podkiadka 6,4 Fe/Zn9 WASHER/DISC/PLATE 6,4
23 PN-M-82008 6 Podktadka spr. 6,1 Fe/Zn9 SPRING WASHER 6,1
25 PN-M-82008 1 Podktadka spr. 10.2 Fe/Zn9 SPRING WASHER 10.2
26 8245-511-009-187 1 |Klapa COVER
27 8245-511-009-190 4  |Podktadka talerz.8.2x16x0.9 CUP SPRING 8.2x16x0.9
28 8245-511-003-169 1 Ostona slimaka spaw. GUARD PLATE
29 PN-M-82406 1 [Sruba M8x20-5.8-B Fe/Zn8c OVAL HEADED BOLT M8x20-5.8
30 8245-511-003-077 2 |Wkret M6x16 SCREW M6x16
31 8245-511-003-092 1 Blacha prowadzaca SHEET
32 8245-511-003-105 2 |Wkret M6x12 SCREW M6x12
33 PN-M-82105 2 |Sruba M8x25-8.8-B FeZn8c HEX. HEAD SCREW M8x25-8.8
34 8245-511-003-179 1 Ostonka spaw GUARD
35 8245-511-003-111 2 |Wkret M8x20 SCREW M8x20
36 8245-511-003-296 2  |Pierscien 9x18x2 GUARD 9x18x2
37 PN-M-82105 1 [Sruba M8x20-8.8-B FeZn8c HEX. HEAD SCREW M8x20-8.8
38 8245-511-003-156 1 |Wieko spawane FLAP/COVER
39 8245-511-003-242 3  |Waz polietylenowy INSULATING HOSE
40 8245-511-003-051 1 Ostona krawedzi GUARD
41 8245-511-003-230 1 |Zamek HANDLE
42 PN-M-82001 1 |Zawleczka S-Zn 3,2x20 SPLIT PIN S-Zn 3,2x20
43 8245-511-003-194 1 |Sprezyna COMPRESSION SPRING
44 8245-511-001-075 2  |Podktadka 8,4x25x3,0 WASHER 8,4x25x3,0
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NR POZ. SYMBOL KTM |ILO SC NAZWA CZESCI
POS. NO. PIECE NO. QNTY DESCRIPTION
MO003 OStONY 2 / GUARDS 2
1 8245-511-009-118 1 Ostona kanatu spaw. GUARD
2 8245-511-009-159 1 Ostona przekfadni spaw. LINING
4 8245-511-009-072 1 [Ostona GUARD
5 8245-511-009-085 1 Ostona korby GUARD
6 8245-511-009-016 1 |[Ciegno SUPPORT ROD
7 PN-M-82406 2 |Sruba M6x16-5.8 Fe/Zn8c SAUCER HEAD SCREW M6x16-5.8
8 PN-M-82105 3 |Sruba M6x20-8.8-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M6x20-8.8
9 PN-M-82105 4 |Sruba M6x16-8.8-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M6x16-8.8
10 PN-M-82105 13 [Sruba M8x20-8.8-B Fe/zZn8c HEX. HEAD SCREW M8x20-8.8
11 PN-M-82105 1 |Sruba M8x25-8.8-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M8x25-8.8
12 PN-M-82144 7  |Nakretka M6 8-B-Fe/Zn8c HEX.NUT M6 8-B
13 PN-M-82175 10 |Nakretka samozab. M8-8-Fe/Zn8c LOCK NUT M8-8
14 PN-M-82030 7 |Podktadka 6,5 Fe/Zn5 WASHER 6,5
15 PN-M-82008 7 Podktadka sprezysta 6,1 Fe/Zn9 SPRING WASHER 6,1
16 8245-511-000-189 1 Ostona wahacza lewa spaw. GUARD
17 8245-511-000- 1 [Trzymak lewy kpl. SUPPORT
18 8245-511-013-330 1 [Tulejka PIPEITUBE
19 PN-M-82406 2 |Sruba M8x20-5.8-B Fe/Zn8c OVAL HEADED BOLT M8x20-5.8
20 PN-M-82406 1 |Sruba M10x80-5.6-B Fe/Zn8c TRUSS-HEAD SCREW M10x80-5.6
21 PN-M-82175 1 [Nakretka sam. M10-6-B Fe/Zn8c LOCK NUT M10-6
22 8245-511-000-107 2  |Podktadka talerz.10,2x20x1,1 CUP-SPRING 10,2x20x1,1
23 PN-M-82005 2 |Podktadka 10,5 Fe/Zn9 WASHER 10,5
24 PN-M-82005 10 |Podkladka 8,4 Fe/Zn9 WASHER 8,4
25 8245-511-000-046 1 Ostona wahacza pr. GUARD
26 8245-511-000-059 1 Trzymak prawy SUPPORT
27 8245-511-000-061 1 [Wspornik 1 SUPPORT
28 8245-511-000-074 1 [Wspornik 2 ANGLED PLATE
29 PN-M-82105 2 |Sruba M6x12-8.8-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M6x12-8.8
30 PN-M-82105 3 |Sruba M8x16-8.8-B Fe/Zn8c HEX. HEAD SCREW M8x16-8.8
31 PN-M-82175 2 |Nakretka sam. M6-8-B Fe/Zn8c LOCK NUT Mé6-8
32 PN-M-82005 2 |Podktadka 6.4 Fe/Zn9 WASHER 6.4
33 8245-511-009-207 1 [Ostona watu GUARD
34 8245-511-009-210 1 Ostona dolna spawana BOTTOM COVER
35 8245-511-009-222 1 Ostona goérna spawana TOP COVER
36 PN-M-82144 5 |Nakretka M8-8-B Fe/Zn8c HEX.NUT M8-8
37 PN-M-82175 2 Nakretka sam. M6-8-B Fe/Zn8c LOCK NUT M6-8
38 PN-M-82008 9 |Podktadka sprezysta 8,2 Fe/Zn9 SPRING WASHER 8,2
39 PN-M-82030 1 |Podkladka 8,5 Fe/Zn5 WASHER 8,5
40 8245-511-009-248| Oslona walu dolna BOTTOM GUARD
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NR POZ. SYMBOL KTM [ILOSC NAZWA CZESCI
POS. NO. PIECE NO. ONTY DESCRIPTION
U001 LICZNIK KOSTEK / BALES COUNTER

2 8245-511-010-029 1 Licznik kostek BALES COUNTER
4 8245-511-010-044| 1 |Sprezyna SPRING
5 8245-511-010-031 1 Dzwignia LEVER
7 PN-M-82215 2 Whkret M3x12 8.8-B Fe/Zn8c SCREW M3x12 8.8
8 PN-M-82215 1 Whkret M3x8-8.8-B Fe/Zn8c¢ SCREW M3x8-8.8
10 BN-89/5027-03 1 tancuszek CETNARY POISE
11 1 Spinka CLIP
12 PN-M-82008 2 Podktadka sprezysta 3 Fe/Zn9 WASHER 4
13 8245-511-010-057 1 Licznik kostek kpl. BALES COUNTER
14 PN-M-82005 2 Podktadka 3,2 Fe/Zn9 WASHER 3,2
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NR POZ. | SYMBOL KTM |ILOSC NAZWA CZESCI
POS. NO. PIECE NO. QNTY DESCRIPTION
N001 HYDRAULICZNA REGULACJA DYSZLA — WYPOSA ZENIE DODATKOWE
HYDR. ADJUSTMENT OFF DRAWBAR - EQUIPMENT ACESSORIES

1 8245-511-039-064 1 Przewaod kpl. Dyszla HOSE OFF DRAWBAR

2 8245-511-039-010 1 Sitownik HYDRAULICK CYLINDER

3 8245-511-039-036 1 Dzwignia spawana LEVER WELDMENT

4 8245-511-039-179 1 Linka hamulca kpl. BOWDEN WIRE

5 8245-511-039-100 1 Dzwignia LEVER WELDMENT

6 8245-511-039-112 1 Sworzen spawany WELDED PIN

7 8245-511-011-147 1 Sprezyna zatrzasku COMPRESSION SPRING

8 8245-511-011-300 1 Pierscien osadczy ADJUSTING RING

9 8245-511-039-153 1 Rolka ROLLE

10 8245-511-039-140 1 Dzwignia hamulca BRAKE LEVER

11 8245-511-039-138 1 Czop hamulca BRAKE PIN

12 8245-511-039-166 1 Siodetko sprezyny DISCK

13 8245-551-002-063 1 Blokada BLOCKADE

14 8245-551-039-077 1 Sworzen PIN

15 8245-105-020-530 1 Sprezyna naciskowa COMPRESSION SPRING

16 PN-M-82001 2 Zawleczka S-Zn 4x45 SPLIT PIN 4x45

17 PN-M-82001 1 Zawleczka S-Zn 4x25 SPLIT PIN 4x25

18 PN-M-80247 2 Kausza 4 oc THIMBLE

19 PN-M-80241 4 Zacisk kabtonkowy 5 CLAMMPING PIECE

20 PN-M-82105 4 Sruba M8x30-8.8-B-fe/Zn5 HEX.HEAD SCREW M8x30-8.8

21 PN-M-82005 10 |Podktadka 8.4 Fe/Zn5 WASHER 8.4 Fe/Zn5

22 PN-M-82175 4 Nakretka M8-8-B-Fe/Zn LOCK NUT M8-8

23 PN-M-85023 1 Kotlek sprezysty 6x40 SPRING PIN 6X40

24 PN-M-82005 1 Podktadka 17 Fe/Zn5 WASHER 17

25 PN-M-82105 2 Sruba M8x16-8.8-B-fe/Zn5 HEX.HEAD SCREW M8x16-8.8

26 PN-M-82273 1 Wkret dociskowy M8x12 SET SCREW M8X12

27 PN-M-82008 2 Podkiadka sprezysta 8,2 Fe/Zn9 SPRING WASHER 8,2
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NR POZ. SYMBOL KTM |[ILOSC NAZWA CZESCI
POS. NO. PIECE NO. ONTY DESCRIPTION
N002 HYDRAULICZNA REGULACJA PODBIERACZA — WYPOSA ZENIE DODATKOWE
HYDR. ADJUSTMENT OFF PICK-UP - EQUIPMENT ACESSORIES
1 8245-511-038-010 1 Sitownik HYDRAULICK CYLINDER
2 8245-511-038-035 1 Przewdd kpl. HOSE COMPLETE
3 8245-511-038-048 1 Uchwyt przewodu HOSE BRACKET
4 8245-511-038-050 1 Wspornik kpl. BRACKET COMPLET
5 PN-M-82175 4 Nakretka M10-8-B-Fe/Zn LOCK NUT M10-8
6 PN-M-82005 6 Podktadka 10.5 Fe/Zn5 WASHER 10
7 PN-M-82105 2 Sruba M10x60 - 8.8 HEX.HEAD SCREW
8 PN-M-82105 2 Sruba M10x25 - 8.8 HEX.HEAD SCREW
9 R/0749 1 Tasma kablowa 400x5 CABLE CLAMP 400X5
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NR POZ. SYMBOL KTM [ ILO SC NAZWA CZESCI
POS. NO. PIECE NO. ONTY DESCRIPTION
MECHANIZM ZABEZPIECZAJ ACY — WYPOSAZENIE DODATKOWE
PROTECTION MECHANISM — EQUIPMENT ACESSORIES
1 8245-511-005-435 1 Machanizm slizgowy SLIDING MECHANISM
2 8245-511-005-448 1 Zaczep ttoka TRACTION JAW
3 8145-511-005-450 1 Wspornik lewy spawany PROT. SHEET LEFT
4 8245-511-005-463 1 Wspornik prawy spawany PROT. SHEET RIGHT
5 8245-511-005-476 1 Uchwyt popychacza SUPPORT
6 8245-511-005-410 1 Popychacz PUSHI
7 8245-511-005-422| 1  |Sprezyna SPRING
9 PN-M-82406 4 Sruba podsadz. M10x25 8.8-B-Fe/Zn |SAUCER HEAD SCREW M10X25
10 PN-M-82105 1 Sruba M20x60 8.8-B-Fe/Zn8c SAUCER HEAD SCREW M20X60
11 PN-M-82105 1 Sruba M16x60 8.8-B-Fe/Zn8c SAUCER HEAD SCREW M16X60
12 PN-M-82175 1 Nakretka samozab. M20 8-B-Fe/Zn8c|LOCK NUT M20-8
13 PN-M-82175 1 Nakretka samozab. M16 8-B-Fe/Zn8c|LOCK NUT M16-8
14 PN-M-82175 4 Nakretka samozab. M10 8-B-Fe/Zn8c|LOCK NUT M10-8
15 PN-M-82144 1 Nakretka M16-8-BFe/Zn8c HEX. NUT M16-8
16 PN-M-82004 4 Podkfadka okr. 17 Fe/zn8c WASHER 17
17 PN-M-82001 1 Zawleczka S-4x32 SPLIT PIN S-Zn 4X32
18 PN-M-86003 2 Smarowniczka M8x1/45H GREASE NIPPLE M8x1
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NR POZ. SYMBOL KTM |ILO SC NAZWA CZESCI
POS. NO. PIECE NO. QNTY DESCRIPTION
PRZEDLUZENIE KANALU — WYPOSA ZENIE DODATKOWE
TUNNEL EXTENSION - EQUIPMENT ACESSORIES
1 PN-M-82175 4 Nakretka sam. M12-8-B Fe/Zn8c LOCK NUT M12-8
2 8245-511-022-060 1 Przedtuzenie kanatu spawane TUNNEL EXTENSION
3 8245-511-022-072 1 Przedtuzenie belki gérnej PRESS RAIL EXT.
4 PN-M-82406 4 |Sruba M10x25 5.8-B-Fe/Zn8c TRUSS-HEAD SCREW M10x25 5.8
5 PN-M-82005 4  |Podkfadka 10,5 Fe/Zn9 WASHER/DISC/PLATE 10,5
6 PN-M-82008 4 Podktadka sprez. 10,2 Fe/Zn9 SPRING WASHER 10,2
7 PN-M-82144 4  |Nakretka M10-8-B Fe/Zn8c HEX. NUT M10-8-B
8 PN-M-82406 8 |Sruba M12x25 5.8-B-Fe/Zn8c TRUSS-HEAD SCREW M12x25 5.8
9 8245-511-005-203 8 |Podktadka 28x13x3 WASHER 28x13x3
10 8245-511-000-252 1 Rura podporowa SUPPORTING TUBE
11 PN-M-82406 1 |Sruba M12x45-8.8-B-Fe/Zn8c TRUSS-HEAD SCREW M12x45-8.8
12 PN-M-82406 8 |Sruba M12x35-8.8-B-Fe/Zn8c TRUSS-HEAD SCREW M12x35-8.8
13 PN-M-82175 4  |Nakretka sam.RM12-8-B Fe/Zn8c LOCK NUT RM12-8
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NR POZ. SYMBOL KTM |ILOSC NAZWA CZESCI
POS. NO. PIECE NO. QONTY DESCRIPTION
ZACZEP — WYPOSAZENIE DODATKOWE
PULL PIECE - EQUIPMENT ACESSORIES
1 8245-511-111-160 1 Zaczep spawany PULL PIECE
2 8245-511-011-073 1 |Sworzen dyszla kpl. FIXING PIN
3 8245-511-111-096 1 Sworzen spawany CHAIN
4 8245-511-011-086 1 Zawleczka sprezysta SAFEN SPRING
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EC Declaration of Conformity
(Deklaracja Zgodnéci EC)

UNIA-FAMAROL
ul. Przemystowa 100, 76-200 Stupsk

We hereby declare, that the machine:
(Niniejszym éwiadczamyze maszyna:)

Machine Description: High Density Square Baler
(Nazwa maszyny) (Prasa kostieg wysokiego stopnia zgniotu)
Machine Type: Z-511

(Typ maszyny)

Serial Number: e
(Numer maszyny)

to which this declaration relates, it meets requests of the directive issued by the Minister of
Economy on 26 December 2005 regarding fundamental requirementséchines and security
components,(Dz.U.259 poz.2170) as well as the EamopJnion directives 98/37 EEC

(dla ktorej ta deklaracja giodnosi, spetnia wymagania Rozpgizenia Ministra Gospodarki z dnia 20 grudnia
2005r w sprawie zasadniczych wymagdla maszyn i elementéw bezpiestwa (Dz.U.259 po0z.2170) oraz
dyrektywy Unii Europejskiej 98/37 WE )

For the relevant machine of the safety and heatuirements mentioned in the Directive,

the following standards have been respected:

(Dla odnanej maszyny z uwagi na wymogi bezpiéstea i ochrony zdrowia zawarte w Dyrektywie, gené
normy zostaty uwzegdinione:)

PN-EN I1SO 12100-1:2005, PN-EN ISO 12100-2:2005,294:1994, PN-EN 1553:2002,
PN-EN 704:2001.

The Declaration of Conformity will lose its valigit when the machine is altered or

reconstructed without UNIA-FAMAROL permission.
(Ta deklaracja zgodnwi traci swoj waznaosé, jezeli maszyna zostanie zmieniona lub przebudowanaduedy
UNIA-FAMAROL.)

Date(Data) Stupsk, 12.10.2006

Signedby
(Podpis)




UNIA-FAMAROL

ul. Przemystowa 100 tel. centrala +48 (059) 84080

76-200 SLUPSK fax centrala +48 (059) 842 78 86

POLAND tel./fax sprzeda +48 (059) 841 80 24
tel. serwis +48 (059) 841 80 27




